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Kanali za razvod vazduha su vaZzan deo sistema za ventilaciju i klimatizaciju i znacajno uticu na cenu i na utrosenu
energiju. Pored sistema za dovod vazduha u prostor koji se klimatizuje, uvek postoji i nezavisan sistem kanala kojim
se vazduh odvodi iz prostora, ¢ime se ostvaruje neprekidna cirkulacija vazduha.
MrezZa kanala za razvod vazduha obuhvata: prave deonice kanala, razlicite tipove fazonskih elemenata, elemente za
njihovo spajanje, ucvrséivanje, oslanjanje i vesanje.
Dobro proracunat i izveden sistem vazdus$nih kanala mora da obezbedi:
e Ravnomernu distribuciju vazduha
¢ Uklapanje u arhitektonsko-gradevinsku celinu
e Zadovoljavajudi nivo buke
e Dobru zaptivenost
¢ Minimalne dobitke i gubitke toplote
(Sto podrazumeva dobro izolovane kanale)
» Sto manji pad pritiska (direktno uti¢e na smanjenje utro$ka energije za
transport vazduha)

e Lako odrzavanje
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Klasifikacija sistema vazdusnih kanala po pritisku i dozvoljenom curenju po standardu CEN EN12237 i EN1507
prikazani su u tabeli ispod:

Klasa pritisaka Dozvoljen staticki pritisak Maksimalna brzina | Dozvoljeno curenje vazduha
Nadpritisak Podpritisak
Pa Pa m/s (I/s)/m*
Niski pritisak — klasa 1 500 500 10 0.027 x p°®
Sredniji pritisak — klasa 2 1000 750 20 0.009 x p°®
Visoki pritisak — klasa 3 2000 750 40 0.003 x p°*

Pre pocetka izrade kanala potrebno je definisati i usaglasiti sledece:

e Klasu pritisaka kanala
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¢ Dimenzije kanala \
e Izbor vrste i tipa uzduznih i poprecnih spojeva

? | 7:‘1\'
¢ Debljine materijala od koga se pravi kanal ‘ 4 l '
.

e Tipiveli¢éina dodatnog ojacanja (ako je potrebno)

¢ Duzine kanala

Osnovne odlike kanala za razvod vazduha su dobra mehanicka svojstva (krutost) i zaptivenost.

Postizanje odgovarajuce klase krutosti kanala, za projektovanu klasu pritiska postize se dobrom kombinacijom
dimenzija kanala, debljine lima, vrste ojacanja i maksimalnog rastojanja izmedu ojacanja (ili rastojanja poprecnih
spojeva), sve po preporukama standarda DIN 24190, DIN 24191, DIN 24194, EN 10142 i ,SMACNA“ standarda.
Osnovni zahtevi za dobro zaptivanje kanalske mreZe ispunjavaju se proizvodnjom kanala u skladu sa preporukama
gore navedenih standarda.

Dobra mehanicka svojstva kanala su osnovni preduslov za dobru zaptivenost kanalske mreze.

Kanali se proizvode od visoko kvalitetnog pocinkovanog lima sa nanosom cinka od 275 g/m? oznake

DX51D + 2275 prema EN10142, debljine od 0,5mm do 1,25mm, a na poseban zahtev mogu da se rade i od crnog
lima. Kanali mogu da budu i obojeni.



Proizvodnja spiro kanala i fazonskih elemenata se odvija na najsavremenijim visoko kvalitetnim masinama i alatima.
Svi elementi u sistemu spiro kanala su standardizovani.

Spiro kanali se proizvode od visoko kvalitetnog pocinkovanog lima sa nanosom cinka od 275 g/m? oznake

DX51D + 2275 prema EN10142 (debljina nanosa cinka 19 um), debljine od 0,5mm do 1mm.

Ravne deonice spiro kanala rade se od trake Sirine 137 mm, odgovarajuce debljine zavisno od precnika kanala i klase
pritiska, koja se pri izradi kanala moZe dodatno ojacati sa jedan ili dva spiralna orebrenja.Masinski patentiran spiralni
falc stabilizuje cev i bravi Savove , ¢ime se obezbeduje visoka klasa krutosti i visoka klasa zaptivanja.

Fazonski elementi za spiro kanale (kolena, redukcije, racve, spojnice ..) rade se od lima iz kotura Sirine 1250mm.

Na raspolaganju je 26 veli¢ina precnika spiro kanala od g80mm do ¢1400mm duZine do 6m. Svaki precnik kanala se
radi sa debljinom lima koja treba da obezbedi dovoljnu krutost za transport i montazu i dovoljnu ¢vrstoc¢u na
standardne nadpritiske i podpritiske. Dodeljena debljina lima za dati pre¢nik treba da obezbedi odrzivost
unutrasnjeg promera spiro cevi.

Precnici spiro kanala sa pripadajué¢im debljinama limova ( od 0,5mm do 1mm ) dati su u tablici za ravne spiro kanale.
Na zahtev,spiro kanal moZe da se radi i sa debljinama razli¢itim od standardnih ali tada dolazi do korekcije
unutrasnjeg precnika, pa povecanje debljine lima smanjuje unutrasnji precnik kanala. Ovo povlaci korekciju dimenzija
na fazonskim elementima i oni moraju biti specijalno radeni.

Ravne deonice spiro kanala se spajaju umetanjem spojnica, a za veée precnike rade se prirubnicke spojnice, sve po
standardu DIN 24145.

Dozvoljeni pritisci za spiro kanale po DIN 24145

Nazivne Sirine Nadpritisak Podpritisak
mbar kp/m? Pa mbar kp/m? Pa
80 do280 63 630 6300 25 250 2500
315 do560 50 500 5000 14 140 1400
630 do 900 40 400 4000 8 80 800
1000 do 1250 31,5 315 3150 4 40 400
1400 do 2000 25 250 2500 - - -




@d

Spiro kanali

LA

U skladu sa standardom EN1506

Pre¢nik @d Tolerancija (mm)
(mm) min - max

80 80,0 — 80,5

100 100,0 - 100,5
125 125,0-125,5
140 140,0 — 140,6
150 150,0 — 150,6
160 160,0 — 160,6
180 180,0 — 180,7
200 200,0 — 200,7
224 224,0— 224.,8
250 250,0 — 250,8
280 280,0 — 280,9
300 300,0 — 300,9
315 315,0 - 315,9
355 355,0 - 356,0
400 400,0 — 401,0
450 450,0 — 451,1
500 500,0 - 501,1
560 560,0 — 561,2
630 630,0 — 631,2
710 710,0—711,6
800 800,0 — 801,6
900 900,0 — 902,0
1000 1000,0 — 1002,0
1120 1120,0 - 1122,5
1250 1250,0 - 1252,5
1400 1400,0 — 1402,8

0 Tolerancija za uglove (a) do +/-2°

Fazonski elementi

r=1xd,

U skladu sa standardom EN1506

Pre¢nik (mm) Tolerancija(mm)  a(mm)
@d;, dy, d3, ds min - max

80 78,8 —79,3 40
100 98,8 — 99,3 40
125 123,8 —124,3 40
140 138,7 —139,3 40
150 148,7 — 149,3 40
160 158,7 — 159,3 40
180 178,6 —179,3 40
200 198,6 — 199,3 40
224 222,5-223,3 40
250 248,5 —249,3 55
280 278,4 —279,3 55
300 298,4 — 299,3 55
315 313,4 - 314,3 55
355 353,3 — 354,3 55
400 398,3 — 399,3 75
450 448,2 — 449,3 75
500 498,2 — 499,3 75
560 558,1 — 559,3 75
630 628,1 — 629,3 75
710 708,0 — 709,3 100
800 798,0 — 799,3 100
900 897,9 — 899,3 100
1000 997,9 — 999,3 115
1120 1117,8 -1119,3 115
1250 1247,8 — 1249,3 115
1400 1397,3 —1398,8 115

0 Tolerancija za duZine pravih deonica spiro kanala (L) +/-0,5%




kanal

Sistem zaptivanja spiro kanala sa gumenim zaptivkama omoguc¢ava
D - klasu nepropusnosti kanalske mreZe, po Euroventu.
Osnovne karakteristike ovog sistema koji je u skladu sa EN 12237 su:

faktor propustanja [(I/s)/m?]

» Fazonski element sa zaptivkom ugraduje se u spiro cev do kraja.
Element priévrstiti za kanal vijcima samorezcima (ili zakovicama)

po obimu kanala 10mm od kraja. U tabeli su dati preporuceni precnici
samorezaca kao | njihov broj po obimu zavisno od precnika kanala.

Dupla zaptivka od EPDM gume otporne na starenje i

temperaturne promene od -30°C do 100°C.

Gumena zaptivka, koja je fabric¢ki uradena za svaki prec¢nik kanala
namenski, postavlja se na fazonske elemente u fazi proizvodnje

specijalnoj masini.

Zaptivka prilegne Cvrsto i precizno na zid kanala i obezbeduje
dugorocno zaptivanje bez dodataka ( bez silikona i bez traka za
zaptivanje na spojevima ).

Brza montaZa kanalske mreze
Uz dobru montazu i dobru klasu krutosti kanalske mreZe garantuje zaptivanje do 5000Pa podpritiska i 3000Pa

nadpritiska.
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> Dijagram za klase nepropusnosti po
EUROVENTU standardu 2/3 i SS-EN1506

Prikaz zavisnost faktora propustanja (I/s)/m?i
vrednosti pada pritiska za razli¢ite klase
zaptivanja (propustanja). Iz dijagrama se vidi da
je najbolja klasa D tri puta bolja od klase Ci tako
redom.

Nazivni precnik kanala min. precnik Broj
mm mm komada
80-125 3,2 2
140 - 250 3,2 3
280 - 630 3,2 4
710 - 1400 4,0 12




Opis

2.4.1. Spiro kanal SK

LA
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Spiro kanali se rade od precnika @80 do #1400 mm od pocinkovanog lima u razli¢itim duzinama do 6m.

Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

Oznaka

Preenik @d
Duzina L (mm)

TEZINE SPIRO KANALA (Kg/m)

:
]

315 | - [ 6000

PRECNIK Debljine Limova t (mm)
(mm) 0.5 0.6 0.7 0.8 1.0

1. @8 1.14 1.36

2. @100 1.42 1.71

3. @125 1.78 2.13

4. @140 1.99 2.39

5. @150 2.13 2.56

6 @160 2.27 2.73

7. @180 2.56 3.07

8. @200 2.84 3.41

9. @225 3.18 3.82
10. @250 3.55 4.26
11. @ 280 4.78
12. @ 300 5.12 5.97

13. @ 315 5.37 6.27

14. @ 355 6.05 7.06

15. @ 400 6.82 7.96

16. @ 450 7.67 8.95 10.2

17. @ 500 9.95 11.4

18. @ 560 11.1 12.7

19. ? 630 12.5 14.3

20. @ 710 14.1 16.2

21. @ 800 15.9 18.2 22.7
22. @ 900 20.5 25.6
23. @ 1000 28.4
24. @ 1120 31.8
25. @ 1250 35.5
26. @ 1400 39.8




Dijagram za izbor precnika kanala i dijagram pada pritiska kroz kanal
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Opis
Spiro koleno od 90° preénika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

K - 400 - 90

Oznaka —

Preénik @d;

Ugao a’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
80 40 0.27 250 55 1.99 630 75 14.83
100 40 0.39 280 55 2.43 710 100 19.21
125 40 0.57 300 55 2.74 800 100 23.91
140 40 0.68 315 55 2.99 900 100 36.82
150 40 0.77 355 55 3.71 1000 115 45.54
160 40 0.86 400 75 4.84 1120 115 56.25
180 40 1.05 450 75 5.98 1250 115 69.12
200 40 1.26 500 75 9.71 1400 115 85.60
224 40 1.54 560 75 11.95

Pad pritiska
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Opis
Spiro koleno od 90° sa gumenom zaptivkom precnika od @80 do @#1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

KG - 400 - 90
Oznaka J
Preénik @d,
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
125 40 0.57 280 55 2.43 630 75 14.83
140 40 0.68 300 55 2.74 710 100 19.21
150 40 0.77 315 55 2.99 800 100 23.91
160 40 0.86 355 55 3.71 900 100 36.82
180 40 1.05 400 75 4.84 1000 115 45.54
200 40 1.26 450 75 5.98 1120 115 56.25
224 40 1.54 500 75 9.71 1250 115 69.12
250 55 1.99 560 75 11.95
Pad pritiska
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Opis

Spiro koleno K 75

od1

Spiro koleno od 75° pre¢nika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

K

]

400

75

rm=1xd,

Oznaka
Preénik @d,
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
80 40 0.25 250 55 1.72 630 75 12.67
100 40 0.35 280 55 2.10 710 100 16.47
125 40 0.50 300 55 2.37 800 100 20.45
140 40 0.60 315 55 2.58 900 100 31.42
150 40 0.67 355 55 3.19 1000 115 38.90
160 40 0.75 400 75 4.18 1120 115 47.93
180 40 0.91 450 75 5.15 1250 115 58.77
200 40 1.09 500 75 8.33 1400 115 72.65
224 40 1.33 560 75 10.23
Pad pritiska
. | & $ &"f:?ﬁ&“w@&&?@nﬁ?nﬁ?ﬁS:§§$«~°$$§S§§
ig L 7 5 o | ;PQ 20 m/s
B 10 m/s
g
g : ‘ : smie
s i /
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200

ZAPREMINSKI PROTOK VAZDUHA (m3/h)
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5.000
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50.000

100.000 (m3/h)



f dd1 rm=1xd;

Opis
Spiro koleno od 75° sa gumenom zaptivkom precnika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
KG - 400 - 75

Oznaka J

Pre¢nik @d,

Ugao a®

di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
125 40 0.50 280 55 2.10 630 75 12.67
140 40 0.60 300 55 2.37 710 100 16.47
150 40 0.67 315 55 2.58 800 100 20.45
160 40 0.75 355 55 3.19 900 100 31.42
180 40 0.91 400 75 4.18 1000 115 38.90
200 40 1.09 450 75 5.15 1120 115 47.93
224 40 1.33 500 75 8.33 1250 115 58.77
250 55 1.72 560 75 10.23

Pad pritiska

S L O &
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Spiro koleno K 60

%
° ¢!d1 'm = 1 X d1
Opis
Spiro koleno od 60° pre¢nika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.
Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
K - 400 - 60
Oznaka —I
Preénik @d;
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
80 40 0.22 250 55 1.46 630 75 10.51
100 40 0.30 280 55 1.77 710 100 13.74
125 40 0.43 300 55 1.99 800 100 16.99
140 40 0.51 315 55 2.16 900 100 26.01
150 40 0.57 355 55 2.66 1000 115 32.24
160 40 0.64 400 75 3.52 1120 115 39.60
180 40 0.77 450 75 4.32 1250 115 48.43
200 40 0.92 500 75 6.97 1400 115 59.70
224 40 1.12 560 75 8.52
Pad pritiska
8§ IIWISTOIN IS SSEESEFTY
= z z e
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Opis

Z

m=1xd;

Spiro koleno od 60° sa gumenom zaptivkom precnika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

400

60

KG -
Oznaka —I
Preénik @d;
Ugao o’

di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
125 40 0.43 280 55 1.77 630 75 10.51
140 40 0.51 300 55 1.99 710 100 13.74
150 40 0.57 315 55 2.16 800 100 16.99
160 40 0.64 355 55 2.66 900 100 26.01
180 40 0.77 400 75 3.52 1000 115 32.24
200 40 0.92 450 75 4.32 1120 115 39.60
224 40 1.12 500 75 6.97 1250 115 48.43
250 55 1.46 560 75 8.52
Pad pritiska
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Opis
Spiro koleno od 45° precnika

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

Spiro koleno 45

! (9]

od @80 do P1400 se rade iz segmenata.

rm=1xd;

K - 400 - 45
Oznaka J
Preénik @d,
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
80 40 0.18 250 55 1.20 630 75 8.35
100 40 0.26 280 55 1.44 710 100 11.00
125 40 0.36 300 55 1.62 800 100 13.54
140 40 0.42 315 55 1.75 900 100 20.61
150 40 0.47 355 55 2.14 1000 115 25.60
160 40 0.52 400 75 2.86 1120 115 31.28
180 40 0.63 450 75 3.50 1250 115 38.08
200 40 0.75 500 75 5.60 1400 115 46.74
224 40 0.90 560 75 6.80
Pad pritiska
o —— : 7
: "/ / S
30 7450 / / 20 m/s
fffffffffff LIy
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Opis
Spiro koleno od 45° sa gumenom zaptivkom precnika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

KG - 400 - 45
Oznaka —I
Preénik @d,
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
125 40 0.36 280 55 1.44 630 75 8.35
140 40 0.42 300 55 1.62 710 100 11.00
150 40 0.47 315 55 1.75 800 100 13.54
160 40 0.52 355 55 2.14 900 100 20.61
180 40 0.63 400 75 2.86 1000 115 25.60
200 40 0.75 450 75 3.50 1120 115 31.28
224 40 0.90 500 75 5.60 1250 115 38.08
250 55 1.20 560 75 6.80
Pad pritiska
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ddl rm=1Xd1

Opis
Spiro koleno od 30° pre¢nika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

K - 400 - 30

Oznaka J

Preénik @d,

Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
80 40 0.15 250 55 0.93 630 75 6.20
100 40 0.21 280 55 1.11 710 100 8.27
125 40 0.28 300 55 1.24 800 100 10.08
140 40 0.33 315 55 1.34 900 100 15.24
150 40 0.37 355 55 1.62 1000 115 18.93
160 40 0.41 400 75 2.20 1120 115 22.95
180 40 0.49 450 75 2.66 1250 115 27.73
200 40 0.58 500 75 4.22 1400 115 33.80
224 40 0.69 560 75 5.10

Pad pritiska
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Opis
Spiro koleno od 30° sa gumenom zaptivkom precnika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

di(mm) a(mm) m(kg)

N oW s ow;

-

125 40 0.28
140 40 0.33
150 40 0.37
160 40 0.41
180 40 0.49
200 40 0.58
224 40 0.69
250 55 0.93
Pad pritiska

%

5

KG - 400 - 30
Oznaka —I
Preénik @d;
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
280 55 1.11 630 75 6.20
300 55 1.24 710 100 8.27
315 55 1.34 800 100 10.08
355 55 1.62 900 100 15.24
400 75 2.20 1000 115 18.93
450 75 2.66 1120 115 22.95
500 75 4.22 1250 115 27.73
560 75 5.10
S S PESTITINESESEESSSES,
30ﬂ / / / / / Nészom/s
‘ 10m/s
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,,,,,,,, / A/ e —/— 5m/s
7/ //

100
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Spiro koleno K 15

[
\
¢al rm=1Xd1

Opis
Spiro koleno od 15° pre¢nika od @80 do P#1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

K - 400 - 15
Oznaka J
Preénik @d,
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
80 40 0.2 250 55 0.7 630 75 4.1
100 40 0.2 280 55 0.8 710 100 5.7
125 40 0.3 300 55 0.9 800 100 6.8
140 40 0.3 315 55 1 900 100 10.1
150 40 0.3 355 55 1.1 1000 115 12.5
160 40 0.3 400 75 1.6 1120 115 15
180 40 0.4 450 75 1.9 1250 115 17.9
200 40 0.4 500 75 2.9 1400 115 21.4
224 40 0.5 560 75 3.5
Pad pritiska
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Opis
Spiro koleno od 30° sa gumenom zaptivkom precnika od @80 do #1400 se rade iz segmenata.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

KG - 400 - 15
Oznaka J
Preénik @d,
Ugao o’
di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg) di(mm) a(mm) m(kg)
125 40 0.3 280 55 0.8 630 75 4.1
140 40 0.3 300 55 0.9 710 100 5.7
150 40 0.3 315 55 1 800 100 6.8
160 40 0.3 355 55 1.1 900 100 10.1
180 40 0.4 400 75 1.6 1000 115 12.5
200 40 0.4 450 75 1.9 1120 115 15
224 40 0.5 500 75 2.9 1250 115 17.9
250 55 0.7 560 75 3.5
Pad pritiska
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————— { S S 5’@
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Spiro redukcije simetri¢ne R i asimetricne RA

od,

L = 2x(d, — d,) + 100

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
("] - a0 -

Oznaka (R ili RA) —J

Preénik @d1
Preénik @d2

300

?¥1000-1400.....a=115mm

?80-224....... a=40mm ?400-630.....a=75mm
@710-900.....a=100mm

@250-355.....a=55mm




d; d, M(kg) d, d, M(kg) d, d, M(kg)
224 1.43 300 3.43
250 1.49 315 3.32
140 125 0.66 300 125 1.96 355 3.00
140 1.92 400 2.70
150 125 0.69 150 1.90 500 250 6.12
140 0.72 160 1.87 280 5.89
180 1.80 300 5.71
160 125 0.71 200 1.72 315 5.56
140 0.75 224 1.61 355 5.13
150 0.77 250 1.55 400 4.56
280 1.63 450 4.02
180 125 0.77 315 125 2.13 560 300 7.20
140 0.80 140 2.10 315 7.06
150 0.83 150 2.07 355 6.63
160 0.85 160 2.04 400 6.06
180 1.98 450 5.33
200 125 0.90 200 1.90 500 4.50
140 0.86 224 1.78 630 400 7.99
150 0.88 250 1.67 450 7.27
160 0.90 280 1.70 500 6.44
180 0.95 300 1.75 560 5.30
355 150 2.56 710 450 10.44
224 125 1.09 160 2.53 500 9.64
140 1.05 180 2.47 560 8.53
150 1.03 200 2.39 630 7.06
160 0.99 224 2.28 800 560 11.68
180 1.02 250 2.16 630 10.20
200 1.06 280 1.98 710 8.27
300 1.88 900 710 12.14
250 125 1.44 315 1.92 800 9.65
140 1.40 400 160 3.31 1000 800 14.67
150 1.38 180 3.25 900 11.54
160 1.35 200 3.18 1120 900 17.29
180 1.28 224 3.08 1000 13.76
200 1.27 250 2.97 1250 1000 20.66
224 1.33 280 2.79 1120 15.88
300 2.66 1400 1250 18.86
280 125 1.74 315 2.55
140 1.71 355 2.39
150 1.68 450 200 3.97
160 1.65 224 3.87
180 1.59 250 3.74
200 1.51 280 3.57
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¢d,
¢d

¢d
d,

L = 2x(d; — d,) + 50

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
- 400 - 300

|

Oznaka (RG ili RAG)
Preénik @d1
Preénik @d2

?¥1000-1400.....a=115mm

?400-630.....a=75mm

?80-224....... a=40mm

$250-355.....a=55mm »710-900.....a=100mm




d; d, M(kg) d, d, M(kg) d, d, M(kg)
224 1.43 300 3.43
250 1.49 315 3.32
140 125 0.66 300 125 1.96 355 3.00
150 140 1.92 400 2.70
125 0.69 150 1.90 500 250 6.12
140 0.72 160 1.87 280 5.89
160 180 1.80 300 5.71
125 0.71 200 1.72 315 5.56
140 0.75 224 1.61 355 5.13
150 0.77 250 1.55 400 4.56
180 280 1.63 450 4.02
125 0.77 315 125 2.13 560 300 7.20
140 0.80 140 2.10 315 7.06
150 0.83 150 2.07 355 6.63
160 0.85 160 2.04 400 6.06
200 180 1.98 450 5.33
125 0.90 200 1.90 500 4.50
140 0.86 224 1.78 630 400 7.99
150 0.88 250 1.67 450 7.27
160 0.90 280 1.70 500 6.44
180 0.95 300 1.75 560 5.30
224 355 150 2.56 710 450 10.44
125 1.09 160 2.53 500 9.64
140 1.05 180 2.47 560 8.53
150 1.03 200 2.39 630 7.06
160 0.99 224 2.28 800 560 11.68
180 1.02 250 2.16 630 10.20
200 1.06 280 1.98 710 8.27
250 300 1.88 900 710 12.14
125 1.44 315 1.92 800 9.65
140 1.40 400 160 3.31 1000 800 14.67
150 1.38 180 3.25 900 11.54
160 1.35 200 3.18 1120 900 17.29
180 1.28 224 3.08 1000 13.76
200 1.27 250 2.97 1250 1000 20.66
224 1.33 280 2.79 1120 15.88
280 300 2.66
125 1.74 315 2.55
140 1.71 355 2.39
150 1.68 450 200 3.97
160 1.65 224 3.87
180 1.59 250 3.74
200 1.51 280 3.57
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2.4. Oznacavanje i teh. karakteristike spiro kanala'i fazonskih elemenata

Pad pritiska

T
PRVI STEPEN REDUKCIJE —
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Spiro T racva

o \
o

¢d1
|
\

a L la|
L =ds+ 100 H=(d,/2) +a
Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
- 250 - 140
Oznaka 4’
Preénik @d1
Precnik @d3
?80-224....... a=40mm ?400-630.....a=75mm ?1000-1400.....a=115mm
$250-355.....a=55mm $710-900.....a=100mm
d; d; M(kg) d; ds M(kg) d; ds M(kg) d; ds M(kg)
100 100 0.55 125 1.07 250 2.14 125 1.72
125 100 0.65 140 1.13 280 100 141 140 1.81
125 0.73 150 1.17 125 1.55 150 1.87
140 100 0.71 160 1.22 140 1.63 160 1.93
125 0.80 180 1.30 150 1.69 180 2.05
140 0.85 200 1.39 160 1.74 200 2.17
150 100 0.75 224 100 1.06 180 1.85 224 2.32
125 0.84 125 1.17 200 1.96 250 2.58
140 0.89 140 1.24 224 2.09 280 2.77
150 0.93 150 1.29 250 2.34 300 2.90
160 100 0.79 160 1.34 280 2.52 315 3.00
125 0.89 180 1.43 300 100 1.51 315 100 1.76
140 0.94 200 1.52 125 1.65 125 1.92
150 0.98 224 1.63 140 1.74 140 2.02
160 1.02 250 100 1.28 150 1.79 150 2.09
180 100 0.88 125 1.40 160 1.85 160 2.15
125 0.98 140 1.48 180 1.97 180 2.28
140 1.04 150 1.53 200 2.08 200 241
150 1.08 160 1.58 224 2.22 224 2.57
160 1.12 180 1.68 280 2.67 250 2.85
180 1.20 200 1.78 300 2.79 280 3.06

200 100 0.96 224 1.90 315 100 1.57 300 3.20




d, ds M(kg)  di ds M(kg)  di ds M(kg)
315 3.31 450 8.54 800 26.77
355 3.59 500 9.25 900 30.65

400 125 2.38 560 10.57 1000 300 16.57
140 2.49 630 180 5.74 315 16.97
150 2.56 200 6.02 355 18.02
160 2.63 224 6.35 400 19.21
180 2.78 250 6.71 450 20.50
200 2.92 280 7.11 500 21.79
224 3.10 300 7.39 560 23.35
250 3.39 315 7.59 630 25.17
280 3.62 355 8.13 710 27.35
300 3.78 400 8.74 800 29.86
315 3.89 450 9.44 900 32.86
355 4.20 500 10.15
400 4.78 560 11.09 1120 355 20.07

450 140 2.78 360 12.78 400 21.37
150 2.86 710 200 7.55 450 22.81
160 2.94 224 7.93 500 24.24
180 3.09 250 8.34 560 25.95
200 3.25 280 8.80 630 27.94
224 3.45 300 9.11 710 30.29
250 3.76 315 9.35 800 32.92
280 4.02 355 9.96 900 35.93
300 4.18 400 10.65
315 4.31 450 11.43
355 4.65 500 12.21 1250 400 23.73
400 5.26 560 13.19 450 25.32
450 571 630 14.44 500 26.90

500 150 4.22 710 16.66 560 28.78
160 4.34 800 250 9.32 630 30.97
180 4.57 280 9.84 710 33.53
200 4.81 300 10.18 800 36.37
224 5.09 315 10.44 900 39.54
250 5.54 355 11.12
280 5.91 400 11.88
300 6.15 450 12.73
315 6.34 500 13.58
355 6.83 560 14.62
400 7.70 630 15.89
450 8.35 710 17.50
500 9.00 800 20.22

560 160 4.89 900 280 13.74
180 5.14 300 14.21
200 5.39 315 14.57
224 5.69 355 15.52
250 6.02 400 16.57
280 6.39 450 17.74
300 6.63 500 18.91
315 6.82 560 20.31
355 7.31 630 21.98
400 7.88 710 24.02




Spiro T racva sa gumenom zaptivkom

25

—

7|l

#d

L
Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
- 250 - 140
Oznaka J
Preénik @d1
Preénik @d3
?80-224....... a=40mm ?400-630.....a=75mm ?¥1000-1400.....a=115mm
@250-355.....a=55mm @710-900.....a=100mm
d, ds M(kg) d; d; M(kg) d; d; M(kg) d; d3 M(kg)
125 1.07 250 2.14 125 1.72
125 100 0.65 140 1.13 280 100 1.41 140 1.81
125 0.73 150 1.17 125 1.55 150 1.87
140 100 0.71 160 1.22 140 1.63 160 1.93
125 0.80 180 1.30 150 1.69 180 2.05
140 0.85 200 1.39 160 1.74 200 2.17
150 100 0.75 224 100 1.06 180 1.85 224 2.32
125 0.84 125 1.17 200 1.96 250 2.58
140 0.89 140 1.24 224 2.09 280 2.77
150 0.93 150 1.29 250 2.34 300 2.90
160 100 0.79 160 1.34 280 2.52 315 3.00
125 0.89 180 1.43 300 100 1.51 315 100 1.76
140 0.94 200 1.52 125 1.65 125 1.92
150 0.98 224 1.63 140 1.74 140 2.02
160 1.02 250 100 1.28 150 1.79 150 2.09
180 100 0.88 125 1.40 160 1.85 160 2.15
125 0.98 140 1.48 180 1.97 180 2.28
140 1.04 150 1.53 200 2.08 200 2.41
150 1.08 160 1.58 224 2.22 224 2.57
160 1.12 180 1.68 280 2.67 250 2.85
180 1.20 200 1.78 300 2.79 280 3.06

200 100 0.96 224 1.90 315 100 1.57 300 3.20




d; ds M(kg) d; ds M(kg) d; ds M(kg)
315 3.31 450 8.54 800 26.77
355 3.59 500 9.25 900 30.65

400 125 2.38 560 10.57 1000 300 16.57
140 2.49 630 180 5.74 315 16.97
150 2.56 200 6.02 355 18.02
160 2.63 224 6.35 400 19.21
180 2.78 250 6.71 450 20.50
200 2.92 280 7.11 500 21.79
224 3.10 300 7.39 560 23.35
250 3.39 315 7.59 630 25.17
280 3.62 355 8.13 710 27.35
300 3.78 400 8.74 800 29.86
315 3.89 450 9.44 900 32.86
355 4.20 500 10.15
400 4.78 560 11.09 1120 355 20.07

450 140 2.78 360 12.78 400 21.37
150 2.86 710 200 7.55 450 22.81
160 2.94 224 7.93 500 24.24
180 3.09 250 8.34 560 25.95
200 3.25 280 8.80 630 27.94
224 3.45 300 9.11 710 30.29
250 3.76 315 9.35 800 32.92
280 4.02 355 9.96 900 35.93
300 4.18 400 10.65
315 4.31 450 11.43
355 4.65 500 12.21 1250 400 23.73
400 5.26 560 13.19 450 25.32
450 5.71 630 14.44 500 26.90

500 150 4.22 710 16.66 560 28.78
160 4.34 800 250 9.32 630 30.97
180 4.57 280 9.84 710 33.53
200 4.81 300 10.18 800 36.37
224 5.09 315 10.44 900 39.54
250 5.54 355 11.12
280 5.91 400 11.88
300 6.15 450 12.73
315 6.34 500 13.58
355 6.83 560 14.62
400 7.70 630 15.89
450 8.35 710 17.50
500 9.00 800 20.22

560 160 4.89 900 280 13.74
180 5.14 300 14.21
200 5.39 315 14.57
224 5.69 355 15.52
250 6.02 400 16.57
280 6.39 450 17.74
300 6.63 500 18.91
315 6.82 560 20.31
355 7.31 630 21.98
400 7.88 710 24.02
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Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
- 250 - 140
Oznaka |
Preénik @d1
Pre¢nik @d3
?¥80-224....... a=40mm ©400-630.....a=75mm ?¥1000-1400.....a=115mm
@250-355.....a=55mm @710-900.....a=100mm
d ds M(kg) d; ds M(kg) d; ds M(kg) d; ds M(kg)
100 100 0.71 180 1.56 160 1.88 180 2.30
125 100 0.71 200 100 1.06 180 2.03 200 2.47
125 0.95 125 1.21 200 2.20 224 2.67
140 100 0.83 140 1.30 224 241 250 291
125 0.97 150 1.36 250 2.78 280 3.24
140 1.10 160 1.43 280 100 1.60 300 3.62
150 100 0.87 180 1.57 125 1.78 315 100 1.76
125 1.01 200 1.81 140 1.89 125 1.95
140 1.11 224 100 1.16 150 1.97 140 2.07
150 1.21 125 1.31 160 2.04 150 2.15
160 100 0.91 140 1.40 180 2.20 160 2.23
125 1.05 150 1.47 200 2.36 180 2.39
140 1.14 160 1.53 224 2.56 200 2.55
150 1.21 180 1.67 250 2.81 224 2.76
160 1.32 200 1.83 280 3.28 250 3.00
180 100 0.99 224 2.13 300 100 1.69 280 3.31
125 1.13 250 100 1.46 125 1.88 300 3.56
140 1.22 125 1.64 140 1.99 315 3.89
150 1.28 140 1.74 150 2.07 355 100 1.94

160 1.35 150 1.81 160 2.15 125 2.15




d, ds M(kg)  di ds M(kg)  di ds M(kg)
140 2.28 200 5.95 315 15.91
150 2.36 224 6.33 355 17.06
160 2.44 250 6.74 400 18.36
180 2.61 280 7.22 450 19.83
200 2.78 300 7.54 500 21.33
224 2.99 315 7.79 560 23.17
250 3.23 355 8.46 630 25.44
280 3.53 400 9.25 710 28.32
300 3.74 450 10.22 800 32.62
315 3.92 500 11.32 900 39.19
355 4.66 560 13.59 1000 300 17.94

400 125 2.69 630 180 6.23 315 18.41
140 2.83 200 6.57 355 19.68
150 2.93 224 6.98 400 21.13
160 3.02 250 7.42 450 22.72
180 3.21 280 7.93 500 24.35
200 3.41 300 8.28 560 26.33
224 3.64 315 8.54 630 28.75
250 3.91 355 9.24 710 31.69
280 4.22 400 10.07 800 35.29
300 4.44 450 11.03 900 39.86
315 4.62 500 12.07
355 5.13 560 13.50 1120 355 21.71
400 6.07 630 16.40 400 23.26

450 140 3.12 710 200 8.19 450 25.00
150 3.22 224 8.66 500 26.74
160 3.32 250 9.16 560 28.86
180 3.53 280 9.75 630 31.39
200 3.74 300 10.14 710 34.44
224 3.99 315 10.44 800 38.01
250 4.26 355 11.23 900 42.31
280 4.58 400 12.14
300 4.81 450 13.19
315 4.98 500 14.28 1250 400 25.60
355 5.47 560 15.69 450 27.47
400 6.09 630 17.59 500 29.36
450 7.25 710 21.38 560 31.64

500 150 4.69 800 250 10.14 630 34.33
160 4.84 280 10.77 710 37.54
180 5.13 300 11.20 800 41.23
200 5.42 315 11.51 900 45.52
224 5.77 355 12.37
250 6.16 400 13.34
280 6.61 450 14.44
300 6.92 500 15.57
315 7.15 560 17.00
355 7.81 630 18.81
400 8.60 710 21.24
450 9.62 800 25.90
500 11.38 900 280 14.90

560 160 5.32 300 15.48
180 5.64




Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

XG| - 250 - 140

Oznaka
Pre¢nik @d1
Preénik @d3
?80-224....... a=40mm ?400-630.....a=75mm ?1000-1400.....a=115mm
?250-355.....a=55mm ©710-900.....a=100mm
dy d; M(kg) d, ds M(kg) d, ds M(kg) d, ds M(kg)
180 1.56 160 1.88 180 2.30
125 100 0.71 200 100 1.06 180 2.03 200 2.47
125 0.95 125 1.21 200 2.20 224 2.67
140 100 0.83 140 1.30 224 2.41 250 2.91
125 0.97 150 1.36 250 2.78 280 3.24
140 1.10 160 1.43 280 100 1.60 300 3.62
150 100 0.87 180 1.57 125 1.78 315 100 1.76
125 1.01 200 1.81 140 1.89 125 1.95
140 1.11 224 100 1.16 150 1.97 140 2.07
150 1.21 125 1.31 160 2.04 150 2.15
160 100 0.91 140 1.40 180 2.20 160 2.23
125 1.05 150 1.47 200 2.36 180 2.39
140 1.14 160 1.53 224 2.56 200 2.55
150 1.21 180 1.67 250 2.81 224 2.76
160 1.32 200 1.83 280 3.28 250 3.00
180 100 0.99 224 2.13 300 100 1.69 280 3.31
125 1.13 250 100 1.46 125 1.88 300 3.56
140 1.22 125 1.64 140 1.99 315 3.89
150 1.28 140 1.74 150 2.07 355 100 1.94

160 1.35 150 1.81 160 2.15 125 2.15




d; ds M(kg) d; ds M(kg) d ds M(kg)
140 2.28 200 5.95 315 15.91
150 2.36 224 6.33 355 17.06
160 2.44 250 6.74 400 18.36
180 2.61 280 7.22 450 19.83
200 2.78 300 7.54 500 21.33
224 2.99 315 7.79 560 23.17
250 3.23 355 8.46 630 25.44
280 3.53 400 9.25 710 28.32
300 3.74 450 10.22 800 32.62
315 3.92 500 11.32 900 39.19
355 4.66 560 13.59 1000 300 17.94

400 125 2.69 630 180 6.23 315 18.41
140 2.83 200 6.57 355 19.68
150 2.93 224 6.98 400 21.13
160 3.02 250 7.42 450 22.72
180 3.21 280 7.93 500 24.35
200 3.41 300 8.28 560 26.33
224 3.64 315 8.54 630 28.75
250 3.91 355 9.24 710 31.69
280 4.22 400 10.07 800 35.29
300 4.44 450 11.03 900 39.86
315 4.62 500 12.07
355 5.13 560 13.50 1120 355 21.71
400 6.07 630 16.40 400 23.26

450 140 3.12 710 200 8.19 450 25.00
150 3.22 224 8.66 500 26.74
160 3.32 250 9.16 560 28.86
180 3.53 280 9.75 630 31.39
200 3.74 300 10.14 710 34.44
224 3.99 315 10.44 800 38.01
250 4.26 355 11.23 900 42.31
280 4.58 400 12.14
300 4.81 450 13.19
315 4.98 500 14.28 1250 400 25.60
355 5.47 560 15.69 450 27.47
400 6.09 630 17.59 500 29.36
450 7.25 710 21.38 560 31.64

500 150 4.69 800 250 10.14 630 34.33
160 4.84 280 10.77 710 37.54
180 5.13 300 11.20 800 41.23
200 5.42 315 11.51 900 45.52
224 5.77 355 12.37
250 6.16 400 13.34
280 6.61 450 14.44
300 6.92 500 15.57
315 7.15 560 17.00
355 7.81 630 18.81
400 8.60 710 21.24
450 9.62 800 25.90
500 11.38 900 280 14.90

560 160 5.32 300 15.48
180 5.64
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Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

Y45 | - 200 - 140 - 140

Oznaka ——
Preénik @d,
Preénik @d;
Preénik @d,

Na zahtev mogude je uraditi Y ra¢vu sa razli¢itim preénicima @dsi @d,.

Primer Y45 - @d; - @ds;- @d,

@di(mm) @ds(mm) @ds(mm) La(mm) m(kg)
80 80 80 120 0.88
100 100 100 140 1.03
125 125 125 170 1.26
150 100 100 190 1.47
160 160 160 205 1.78
180 125 125 215 1.82
200 140 140 280 3.53
250 180 180 320 4.20
300 200 200 365 5.05
355 250 250 410 6.95
400 300 300 440 8.50
450 315 315 490 9.78
500 355 355 550 12.10
560 400 400 580 13.20
630 400 400 610 15.60
710 450 450 670 18.70
800 500 500 740 22.70
900 560 560 825 24.80




Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

YG45 | - 200 - 140 140

Oznaka

Preénik @d;

Preénik @ds

Preénik @d,
Na zahtev mogude je uraditi Y racvu sa razli¢itim precnicima @ds i @d,.
Primer Y45 - @d; - @d;- @d,
@d;(mm) @d3(mm) @d4(mm) L2(mm) m(kg)
125 125 125 170 1.26
150 100 100 190 1.47
160 160 160 205 1.78
180 125 125 215 1.82
200 140 140 280 3.53
250 180 180 320 4.20
300 200 200 365 5.05
355 250 250 410 6.95
400 300 300 440 8.50
450 315 315 490 9.78
500 355 355 550 12.10
560 400 400 580 13.20
630 400 400 610 15.60
710 450 450 670 18.70
800 500 500 740 22.70
900 560 560 825 24.80




Spiro TK - kosa racva

Spiro XK — kosa racva

S | ] | S
s s
N L
L
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Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
TK - 180 - 140
Oznaka (TK ili XK)
Preénik @d1
Precnik @d3/ @d4
?80-224....... a=40mm ©400-630.....a=75mm ©1000-1400.....a=115mm
?250-355.....a=55mm $710-900.....a=100mm
d1 d3/d4 L |.2 mT mX d1 d3/d4 L |.2 mT mX
mm mm kg kg mm mm kg kg
100 100 280 190 0.9 1.1 140 365 265 1.7 2.0
125 100 280 210 1.1 1.3 150 380 270 1.8 2.1
125 315 220 1.3 1.5 160 390 275 1.9 2.2
140 100 305 220 1.2 1.4 180 100 305 245 1.4 1.6
125 340 230 1.4 1.6 125 340 260 1.6 1.8
140 365 250 1.6 1.9 140 365 280 1.9 2.2
150 100 305 225 1.3 1.5 150 380 285 2.0 2.3
125 340 240 1.5 1.7 160 390 290 2.1 2.4
140 365 260 1.7 2.0 180 420 300 2.3 2.7
150 380 265 1.8 2.1 200 100 305 260 1.5 1.7
160 100 305 230 1.3 1.5 125 340 270 1.8 2.0
125 340 245 1.5 1.7 140 365 295 2.0 2.3




d1 d3/d4 L L, mT mX d1 dg/d4 L L, mT mX
mm mm kg kg mm mm kg kg
150 380 300 2.1 2.4 280 590 460 6.5 7.3
160 390 305 2.2 2.5 300 615 470 7.0 7.9
180 420 315 2.5 2.9 315 640 480 7.3 8.3
200 450 325 2.8 33 355 150 405 410 4.4 4.7
224 100 305 275 1.7 1.9 160 420 415 4.5 4.8
125 340 290 1.9 2.1 180 445 425 4.8 5.2
140 365 310 2.2 2.5 200 475 435 5.4 5.9
150 380 315 2.3 2.6 224 510 445 5.6 6.2
160 390 320 2.4 2.7 250 545 460 6.3 7.0
180 420 330 2.7 3.1 280 590 490 7.1 7.9
200 450 340 3.0 3.5 300 615 500 7.5 8.4
224 480 350 3.2 3.8 315 640 505 7.8 8.8
250 100 305 295 2.1 2.3 355 695 525 8.8 10.0
125 340 310 2.3 2.5 400 160 420 445 53 5.6
140 365 330 2.6 2.9 180 445 455 5.6 6.0
150 380 335 2.8 3.1 200 475 465 6.2 6.7
160 390 340 2.8 3.1 224 510 475 6.5 7.1
180 420 350 3.0 34 250 545 490 7.1 7.8
200 450 360 34 3.9 280 590 520 8.0 8.8
224 480 370 3.6 4.2 300 615 530 8.5 9.4
250 520 385 4.1 4.8 315 640 535 8.8 9.8
280 125 370 330 2.7 2.9 355 695 555 9.8 11
140 390 350 2.9 3.2 400 760 580 11.2 12.7
150 405 355 3.0 33 450 180 445 490 6.3 6.7
160 420 360 3.1 34 200 475 500 6.9 7.4
180 445 370 34 3.8 224 510 510 7.2 7.8
200 475 380 3.8 4.3 250 545 525 7.9 8.6
224 510 390 4.0 4.6 280 590 555 8.7 9.5
250 545 405 4.5 5.2 300 615 565 9.2 10.1
280 590 435 5.1 5.9 315 640 570 9.6 10.6
300 125 370 350 3.1 33 355 695 590 10.6 11.8
140 390 365 3.4 3.7 400 760 615 12.1 13.6
150 405 370 3.6 3.9 450 830 640 13.5 15.5
160 420 375 3.7 4.0 500 200 475 535 7.5 8.0
180 445 385 4.0 4.4 224 510 550 7.8 8.4
200 475 395 4.4 4.9 250 545 560 8.6 9.3
224 510 405 4.7 5.3 280 590 560 9.5 10.3
250 545 420 5.2 5.9 300 615 600 10.0 10.9
280 590 450 5.9 6.7 315 640 610 10.4 11.4
300 615 460 6.7 7.6 355 695 630 11.5 12.7
315 140 390 375 3.8 4.1 400 760 650 13.0 14.5
150 405 380 4.0 4.3 450 830 675 14.5 16.5
160 420 385 4.1 4.4 500 900 700 16.1 18.6
180 445 395 4.4 4.8
200 475 405 4.9 5.4
224 510 415 5.2 5.8
250 545 430 5.8 6.5




d, ds/d, L L, mT mX d, ds/d, L L, mT mX
mm mm kg kg mm mm kg kg
560 224 565 590 9.2 9.8 500 950 1055 37.5 40.0
250 600 605 10.0 10.7 560 1040 1110 41.8 44.8
280 640 630 10.8 11.6 630 1140 1145 46.5 50.7
300 665 640 114 12.3
315 690 650 11.8 12.6
355 750 670 13.0 14.2
400 810 690 14.5 16.0
450 880 715 16.1 18.1 1120 500 1005 1140 49.0 51.0
500 950 740 17.8 20.3 560 1090 1195 54.3 57.3
560 1040 800 20.4 23.4 630 1190 1230 60.0 64.2
630 280 640 680 14.0 14.8
300 665 690 14.6 15.6
315 690 700 15.1 16.1
355 750 720 16.8 18.0
400 810 740 18.7 20.2
450 880 765 20.6 22.6 1250 500 1005 1230 53.6 56.1
500 950 790 22.7 25.2 560 1090 1290 59.3 62.3
560 1040 850 25.8 28.8 630 1190 1325 65.4 69.6
630 1140 885 29.2 334
710 300 665 745 16.9 17.8
315 690 755 17.4 18.4
355 750 775 19.1 20.3
400 810 800 21.0 22.5
450 880 825 23.2 25.2
500 950 850 25.4 27.9
560 1040 905 28.6 31.6
630 1140 940 32.2 36.4
710 1250 980 36.7 41.7
800 315 690 820 19.2 20.2
355 750 840 21.0 22.2
400 810 860 23.1 24.6
450 880 885 25.4 27.4
500 950 910 27.7 30.2
560 1040 970 31.2 34.2
630 1140 1005 34.9 39.1
710 1250 1045 39.6 44.6
800 1380 1090 45.0 51.0
900 355 750 910 26.2 27.4
400 810 935 28.8 30.3
450 880 960 31.5 33.5
500 950 985 34.4 36.9
560 1040 1040 38.6 41.6
630 1140 1075 43.1 47.3
710 1250 1115 48.7 53.7
800 1380 1160 55.2 51.2
900 1520 1210 62.7 69.7
1000 400 810 1005 31.5 33.0
450 880 1030 34.4 36.4

ksoko)
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Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
TKG | - 180 - 140
Oznaka (TKG ili XKG) —,
Preénik @d1
Preénik @d2
?80-224....... a=40mm ©400-630.....a=75mm ?¥1000-1400.....a=115mm
?250-355.....a=55mm @710-900.....a=100mm
d1 d3/d4 L |.2 mT mX d1 d3/d4 L |.2 mT mX
mm mm kg kg mm mm kg kg
140 365 265 1.7 2.0
125 100 280 210 1.1 1.3 150 380 270 1.8 2.1
125 315 220 1.3 1.5 160 390 275 1.9 2.2
140 100 305 220 1.2 1.4 180 100 305 245 1.4 1.6
125 340 230 1.4 1.6 125 340 260 1.6 1.8
140 365 250 1.6 1.9 140 365 280 1.9 2.2
150 100 305 225 1.3 1.5 150 380 285 2.0 2.3
125 340 240 1.5 1.7 160 390 290 2.1 2.4
140 365 260 1.7 2.0 180 420 300 2.3 2.7
150 380 265 1.8 2.1 200 100 305 260 1.5 1.7
160 100 305 230 1.3 1.5 125 340 270 1.8 2.0

125 340 245 1.5 1.7 140 365 295 2.0 2.3




d1 d3/d4 L L, mT mX d1 dg/d4 L L, mT mX
mm mm kg kg mm mm kg kg
150 380 300 2.1 2.4 280 590 460 6.5 7.3
160 390 305 2.2 2.5 300 615 470 7.0 7.9
180 420 315 2.5 2.9 315 640 480 7.3 8.3
200 450 325 2.8 33 355 150 405 410 4.4 4.7
224 100 305 275 1.7 1.9 160 420 415 4.5 4.8
125 340 290 1.9 2.1 180 445 425 4.8 5.2
140 365 310 2.2 2.5 200 475 435 5.4 5.9
150 380 315 2.3 2.6 224 510 445 5.6 6.2
160 390 320 2.4 2.7 250 545 460 6.3 7.0
180 420 330 2.7 3.1 280 590 490 7.1 7.9
200 450 340 3.0 3.5 300 615 500 7.5 8.4
224 480 350 3.2 3.8 315 640 505 7.8 8.8
250 100 305 295 2.1 2.3 355 695 525 8.8 10.0
125 340 310 2.3 2.5 400 160 420 445 53 5.6
140 365 330 2.6 2.9 180 445 455 5.6 6.0
150 380 335 2.8 3.1 200 475 465 6.2 6.7
160 390 340 2.8 3.1 224 510 475 6.5 7.1
180 420 350 3.0 34 250 545 490 7.1 7.8
200 450 360 34 3.9 280 590 520 8.0 8.8
224 480 370 3.6 4.2 300 615 530 8.5 9.4
250 520 385 4.1 4.8 315 640 535 8.8 9.8
280 125 370 330 2.7 2.9 355 695 555 9.8 11
140 390 350 2.9 3.2 400 760 580 11.2 12.7
150 405 355 3.0 33 450 180 445 490 6.3 6.7
160 420 360 3.1 34 200 475 500 6.9 7.4
180 445 370 34 3.8 224 510 510 7.2 7.8
200 475 380 3.8 4.3 250 545 525 7.9 8.6
224 510 390 4.0 4.6 280 590 555 8.7 9.5
250 545 405 4.5 5.2 300 615 565 9.2 10.1
280 590 435 5.1 5.9 315 640 570 9.6 10.6
300 125 370 350 3.1 33 355 695 590 10.6 11.8
140 390 365 3.4 3.7 400 760 615 12.1 13.6
150 405 370 3.6 3.9 450 830 640 13.5 15.5
160 420 375 3.7 4.0 500 200 475 535 7.5 8.0
180 445 385 4.0 4.4 224 510 550 7.8 8.4
200 475 395 4.4 4.9 250 545 560 8.6 9.3
224 510 405 4.7 5.3 280 590 560 9.5 10.3
250 545 420 5.2 5.9 300 615 600 10.0 10.9
280 590 450 5.9 6.7 315 640 610 10.4 11.4
300 615 460 6.7 7.6 355 695 630 11.5 12.7
315 140 390 375 3.8 4.1 400 760 650 13.0 14.5
150 405 380 4.0 4.3 450 830 675 14.5 16.5
160 420 385 4.1 4.4 500 900 700 16.1 18.6
180 445 395 4.4 4.8
200 475 405 4.9 5.4
224 510 415 5.2 5.8
250 545 430 5.8 6.5




d, ds/d, L L, mT mX d, ds/d, L L, mT mX
mm mm kg kg mm mm kg kg
560 224 565 590 9.2 9.8 500 950 1055 37.5 40.0
250 600 605 10.0 10.7 560 1040 1110 41.8 44.8
280 640 630 10.8 11.6 630 1140 1145 46.5 50.7
300 665 640 114 12.3
315 690 650 11.8 12.6
355 750 670 13.0 14.2
400 810 690 14.5 16.0
450 880 715 16.1 18.1 1120 500 1005 1140 49.0 51.0
500 950 740 17.8 20.3 560 1090 1195 54.3 57.3
560 1040 800 20.4 23.4 630 1190 1230 60.0 64.2
630 280 640 680 14.0 14.8
300 665 690 14.6 15.6
315 690 700 15.1 16.1
355 750 720 16.8 18.0
400 810 740 18.7 20.2
450 880 765 20.6 22.6
500 950 790 22.7 25.2
560 1040 850 25.8 28.8
630 1140 885 29.2 334
710 300 665 745 16.9 17.8
315 690 755 17.4 18.4
355 750 775 19.1 20.3
400 810 800 21.0 22.5
450 880 825 23.2 25.2
500 950 850 25.4 27.9
560 1040 905 28.6 31.6
630 1140 940 32.2 36.4
710 1250 980 36.7 41.7
800 315 690 820 19.2 20.2
355 750 840 21.0 22.2
400 810 860 23.1 24.6
450 880 885 25.4 27.4
500 950 910 27.7 30.2
560 1040 970 31.2 34.2
630 1140 1005 34.9 39.1
710 1250 1045 39.6 44.6
800 1380 1090 45.0 51.0
900 355 750 910 26.2 27.4
400 810 935 28.8 30.3
450 880 960 31.5 33.5
500 950 985 34.4 36.9
560 1040 1040 38.6 41.6
630 1140 1075 43.1 47.3
710 1250 1115 48.7 53.7
800 1380 1160 55.2 51.2
900 1520 1210 62.7 69.7
1000 400 810 1005 31.5 33.0
450 880 1030 34.4 36.4

ksoko)



Spiro ogranak TO/XO racve
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Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
- 180 - 140
Oznaka (TO/X0) |
Preénik @d1
Preénik @d3
@?80-224....... a=40mm ?400-630.....a=75mm ?¥1000-1400.....a=115mm
?250-355.....a=55mm @710-900.....a=100mm
d, d; M(kg) dy d; M(kg) d; d; M(kg) d; d; M(kg)
100 100 0.17 180 0.36 160 0.30 180 0.34
125 100 0.14 200 100 0.14 180 0.35 200 0.38
125 0.23 125 0.19 200 0.40 224 0.45
140 100 0.15 140 0.22 224 0.48 250 0.54
125 0.20 150 0.24 250 0.64 280 0.66
140 0.26 160 0.26 280 100 0.17 300 0.83
150 100 0.15 180 0.32 125 0.22 315 100 0.17
125 0.20 200 0.42 140 0.25 125 0.22
140 0.24 224 100 0.14 150 0.27 140 0.25
150 0.29 125 0.19 160 0.29 150 0.27
160 100 0.15 140 0.21 180 0.34 160 0.29
125 0.2 150 0.23 200 0.39 180 0.33
140 0.23 160 0.26 224 0.46 200 0.38
150 0.26 180 0.30 250 0.55 224 0.45
160 0.31 200 0.36 280 0.75 250 0.53
180 100 0.15 224 0.49 300 100 0.17 280 0.64
125 0.19 250 100 0.17 125 0.22 300 0.74
140 0.22 125 0.22 140 0.25 315 0.89
150 0.25 140 0.25 150 0.27 355 100 0.17
160 0.27 150 0.27 160 0.29 125 0.21




d; ds M(kg) d; ds M(kg) d ds M(kg)
140 0.24 200 0.55 355 1.54
150 0.26 224 0.63 400 1.79
160 0.28 250 0.72 450 2.09
180 0.33 280 0.83 500 2.42
200 0.37 300 0.91 560 2.86
224 0.43 315 0.97 630 3.46
250 0.51 355 1.15 710 4.30
280 0.60 400 1.37 800 5.85
300 0.68 450 1.68 900 8.54
315 0.74 500 2.06 1000 300 1.37
355 1.05 560 3.02 315 1.44

400 125 0.25 630 180 0.49 355 1.66
140 0.28 200 0.55 400 1.92
150 0.31 224 0.63 450 2.22
160 0.33 250 0.71 500 2.55
180 0.38 280 0.82 560 2.99
200 0.43 300 0.89 630 3.57
224 0.49 315 0.95 710 4.34
250 0.57 355 1.12 800 5.43
280 0.66 400 1.33 900 7.00
300 0.73 450 1.60 1000 10.04
315 0.79 500 1.92 1120 355 1.64
355 0.98 560 241 400 1.89
400 1.38 630 3.62 450 2.19

450 140 0.28 710 200 0.65 500 2.50
150 0.30 224 0.73 560 2.91
160 0.33 250 0.83 630 3.45
180 0.37 280 0.95 710 4.15
200 0.42 300 1.03 800 5.09
224 0.49 315 1.09 900 6.38
250 0.56 355 1.27 1000 8.08
280 0.65 400 1.49 1120 12.59
300 0.71 450 1.76 1250 400 1.87
315 0.76 500 2.06 450 2.16
355 0.92 560 2.50 500 2.46
400 1.14 630 3.16 560 2.85
450 1.63 710 4.72 630 3.36

500 150 0.40 250 0.82 710 4.01
160 0.43 800 280 0.94 800 4.86
180 0.50 300 1.02 900 5.98
200 0.56 315 1.08 1000 7.38
224 0.64 355 1.14 1120 10.17
250 0.73 400 1.45 1250 15.04
280 0.85 450 1.71 1400 560 3.08
300 0.93 500 1.99 630 3.59
315 0.99 560 2.38 710 4.25
355 1.18 630 2.93 800 5.07
400 1.44 710 3.74 900 6.13
450 1.80 800 5.68 1000 7.38
500 2.54 900 280 1.17 1120 9.24
160 0.43 300 1.26 1250 11.95
180 0.49 315 1.34




Spiro ogranak TOG/XOG sa gumenom zaptivkom
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Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
TOG| - 180 - 140
Oznaka (TOG/XOG) A
Preénik @d1
Precnik @d3
?80-224....... a=40mm ?400-630.....a=75mm ©1000-1400.....a=115mm
?250-355.....a=55mm @710-900.....a=100mm
d; ds M(kg) d ds M(kg) d; ds M(kg) d; ds M(kg)
180 0.36 160 0.30 180 0.34
125 100 0.14 200 100 0.14 180 0.35 200 0.38
125 0.23 125 0.19 200 0.40 224 0.45
140 100 0.15 140 0.22 224 0.48 250 0.54
125 0.20 150 0.24 250 0.64 280 0.66
140 0.26 160 0.26 280 100 0.17 300 0.83
150 100 0.15 180 0.32 125 0.22 315 100 0.17
125 0.20 200 0.42 140 0.25 125 0.22
140 0.24 224 100 0.14 150 0.27 140 0.25
150 0.29 125 0.19 160 0.29 150 0.27
160 100 0.15 140 0.21 180 0.34 160 0.29
125 0.2 150 0.23 200 0.39 180 0.33
140 0.23 160 0.26 224 0.46 200 0.38
150 0.26 180 0.30 250 0.55 224 0.45
160 0.31 200 0.36 280 0.75 250 0.53
180 100 0.15 224 0.49 300 100 0.17 280 0.64
125 0.19 250 100 0.17 125 0.22 300 0.74
140 0.22 125 0.22 140 0.25 315 0.89
150 0.25 140 0.25 150 0.27 355 100 0.17
160 0.27 150 0.27 160 0.29 125 0.21




d; ds M(kg) d; ds M(kg) d ds M(kg)
140 0.24 200 0.55 355 1.54
150 0.26 224 0.63 400 1.79
160 0.28 250 0.72 450 2.09
180 0.33 280 0.83 500 2.42
200 0.37 300 0.91 560 2.86
224 0.43 315 0.97 630 3.46
250 0.51 355 1.15 710 4.30
280 0.60 400 1.37 800 5.85
300 0.68 450 1.68 900 8.54
315 0.74 500 2.06 1000 300 1.37
355 1.05 560 3.02 315 1.44

400 125 0.25 630 180 0.49 355 1.66
140 0.28 200 0.55 400 1.92
150 0.31 224 0.63 450 2.22
160 0.33 250 0.71 500 2.55
180 0.38 280 0.82 560 2.99
200 0.43 300 0.89 630 3.57
224 0.49 315 0.95 710 4.34
250 0.57 355 1.12 800 5.43
280 0.66 400 1.33 900 7.00
300 0.73 450 1.60 1000 10.04
315 0.79 500 1.92 1120 355 1.64
355 0.98 560 241 400 1.89
400 1.38 630 3.62 450 2.19

450 140 0.28 710 200 0.65 500 2.50
150 0.30 224 0.73 560 291
160 0.33 250 0.83 630 3.45
180 0.37 280 0.95 710 4.15
200 0.42 300 1.03 800 5.09
224 0.49 315 1.09 900 6.38
250 0.56 355 1.27 1000 8.08
280 0.65 400 1.49 1120 12.59
300 0.71 450 1.76 1250 400 1.87
315 0.76 500 2.06 450 2.16
355 0.92 560 2.50 500 2.46
400 1.14 630 3.16 560 2.85
450 1.63 710 4.72 630 3.36

500 150 0.40 250 0.82 710 4.01
160 0.43 800 280 0.94 800 4.86
180 0.50 300 1.02 900 5.98
200 0.56 315 1.08 1000 7.38
224 0.64 355 1.14 1120 10.17
250 0.73 400 1.45 1250 15.04
280 0.85 450 1.71
300 0.93 500 1.99
315 0.99 560 2.38
355 1.18 630 2.93
400 1.44 710 3.74
450 1.80 800 5.68
500 2.54 900 280 1.17
160 0.43 300 1.26
180 0.49 315 1.34




Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

Cksoxo)

.

Oznaka (TKO/XKO) A

Preénik @ds/ @d,

250

@ds/ @d, (mm) m (kg)
80 0.20
100 0.32
125 0.51
140 0.53
150 0.60
160 0.69
180 0.85
200 1.1
224 1.30
250 1.60
280 2.01
300 2.29
315 2.56
355 3.25
400 3.48
450 4.75
500 5.71
560 6.21
630 9.83
710 11.59
800 13.37
900 15.45
1000 17.55
1120 20.32
1250 24.09




Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

.

Oznaka (TKOG/XKOG) —I

Preénik @ds/ @d,

250

@ds/ @d, (mm) m (kg)
125 0.51
140 0.53
150 0.60
160 0.69
180 0.85
200 1.1
224 1.30
250 1.60
280 2.01
300 2.29
315 2.56
355 3.25
400 3.48
450 4.75
500 5.71
560 6.21
630 9.83
710 11.59
800 13.37
900 15.45
1000 17.55
1120 20.32
1250 24.09




Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

Spiro obujmica O

3
L
[0] - 315
Oznaka 4
Preénik @d1
@d1(mm) L(mm) m(kg)
80 135 0.15
100 135 0.18
125 135 0.23
140 135 0.26
150 135 0.28
160 135 0.29
180 135 0.33
200 135 0.37
224 135 0.41
250 135 0.46
280 135 0.51
300 135 0.55
315 135 0.67
355 135 0.75
400 135 0.85
450 135 0.95
500 135 1.41
560 135 1.58
630 185 1.78
710 185 2.29
800 185 2.58
900 185 2.90
1000 185 3.23
1120 185 3.62
1250 185 4.03
1400 185 4.52

Cksoxo)




Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

Spiro spojnica S

3
L
- 315
Oznaka |
Preénik @d1

@d1(mm) L(mm) m(kg)
80 135 0.14
100 135 0.18
125 135 0.22
140 135 0.25
150 135 0.27
160 135 0.29
180 135 0.32
200 135 0.36
224 135 0.40
250 135 0.45
280 135 0.50
300 135 0.54
315 135 0.66
355 135 0.75
400 135 0.84
450 135 0.95
500 135 1.40
560 135 1.57
630 185 1.77
710 185 2.28
800 185 2.57
900 185 2.89
1000 185 3.22
1120 185 3.60
1250 185 4.02
1400 185 4.50

Cksoxo)



Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

dd1

- 315
Oznaka |
Preénik @d1
@d1(mm) L(mm) m(kg)
125 135 0.22
140 135 0.25
150 135 0.27
160 135 0.29
180 135 0.32
200 135 0.36
224 135 0.40
250 135 0.45
280 135 0.50
300 135 0.54
315 135 0.66
355 135 0.75
400 135 0.84
450 135 0.95
500 135 1.40
560 135 1.57
630 185 1.77
710 185 2.28
800 185 2.57
900 185 2.89
1000 185 3.22
1120 185 3.60
1250 185 4.02




@i

PSK

N

Spiro poklopac kanala PSK

Prec¢nik @d1
@d1(mm) L(mm) m(kg)
80 135 0.17
100 135 0.22
125 135 0.29
140 135 0.33
150 135 0.36
160 135 0.39
180 135 0.45
200 135 0.52
224 135 0.60
250 135 0.70
280 135 0.81
300 135 0.89
315 135 1.06
355 135 1.25
400 135 1.48
450 135 1.75
500 135 2.71
560 135 3.21
630 185 3.83
710 185 4.89
800 185 5.87
900 185 7.05
1000 185 8.35
1120 185 10.02
1250 185 16.49
1400 185 20.12




dd2

Spiro poklopac kanala PSKG sa gumenom zaptivkom

ai

- 315
Oznaka Q
Pre¢nik @d1
@d,(mm) a;(mm) m(kg)
125 135 0.29
140 135 0.33
150 135 0.36
160 135 0.39
180 135 0.45
200 135 0.52
224 135 0.60
250 135 0.70
280 135 0.81
300 135 0.89
315 135 1.06
355 135 1.25
400 135 1.48
450 135 1.75
500 135 2.71
560 135 3.21
630 185 3.83
710 185 4.89
800 185 5.87
900 185 7.05
1000 185 8.35
1120 185 10.02
1250 185 16.49




Cksoxo)

315

-
Oznaka 4
Pre¢nik @d
@d1(mm) L(mm) m(kg)
80 48 0.07
100 48 0.09
125 48 0.11
140 48 0.12
150 48 0.14
160 48 0.15
180 48 0.17
200 48 0.19
224 48 0.23
250 68 0.34
280 68 0.36
300 68 0.42
315 68 0.44
355 68 0.50
400 93 0.69
450 93 0.81
500 93 0.92
560 93 1.07
630 93 1.23

4-11
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ksoko)

510

Ody

- 315
Oznaka 4
Preénik @d;
@d1(mm) L(mm) m(kg)
125 48 0.13
140 48 0.14
150 48 0.16
160 48 0.17
180 48 0.21
200 48 0.25
224 48 0.30
250 68 0.38
280 68 0.45
300 68 0.51
315 68 0.57
355 68 0.54
400 93 0.75
450 93 0.92
500 93 1.09
560 93 1.26
630 93 1.55




Cksoxo)

bd2

Poklopac spiro fazonskog elementa PSFE

_oar

- 315
Oznaka 4’
Pre¢nik @d1
@d;(mm) ai(mm) m(kg)
80 135 0.17
100 135 0.22
125 135 0.29
140 135 0.33
150 135 0.36
160 135 0.39
180 135 0.45
200 135 0.52
224 135 0.60
250 135 0.70
280 135 0.81
300 135 0.89
315 135 1.06
355 135 1.25
400 135 1.48
450 135 1.75
500 135 2.71
560 135 3.21
630 185 3.83
710 185 4.89
800 185 5.87
900 185 7.05
1000 185 8.35
1120 185 10.02
1250 185 16.49
1400 185 20.12




2.4.0znacavanje i teh. karakteristike spiro kanala i fazonskih elemenata

Spiro $tucna S

~12 - 315
'g Oznaka |
Preénik @d1
L
@d1(mm) L(mm) m(kg)
80 135 0.14
100 135 0.18
125 135 0.22
140 135 0.25
150 135 0.27
160 135 0.29
180 135 0.32
200 135 0.36
224 135 0.40
250 135 0.45
280 135 0.50
300 135 0.54
315 135 0.66
355 135 0.75
400 135 0.84
450 135 0.95
500 135 1.40
560 135 1.57
630 185 1.77
710 185 2.28
800 185 2.57
900 185 2.89
1000 185 3.22
1120 185 3.60
1250 185 4.02
1400 185 4.50
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Cksoxo)

dd1

Spiro $tucna sa gumenom zaptivkom SG

- 315
~12
Oznaka |
Preénik @d1
@d1(mm) L(mm) m(kg)
125 135 0.22
140 135 0.25
150 135 0.27
160 135 0.29
180 135 0.32
200 135 0.36
224 135 0.40
250 135 0.45
280 135 0.50
300 135 0.54
315 135 0.66
355 135 0.75
400 135 0.84
450 135 0.95
500 135 1.40
560 135 1.57
630 185 1.77
710 185 2.28
800 185 2.57
900 185 2.89
1000 185 3.22
1120 185 3.60
1250 185 4.02




Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

Spiro etaz E

@d1

[E] - 315
Oznaka |
Preénik @d1
?80-224....... a=40mm ©400-630.....a=75mm ©1000-1400.....a=115mm
?250-355.....a=55mm ?710-900.....a=100mm
@d1(mm) L(mm) S(mm) m(kg)
80 175 80 0.40
100 200 100 0.50
125 235 125 0.80
140 260 140 0.90
150 270 150 1.00
160 285 160 1.10
180 315 180 1.40
200 345 200 1.60
224 375 224 2.00
250 415 250 2.60
280 455 280 3.10
300 485 300 3.50
315 505 315 4.40
355 560 355 5.40
400 625 400 7.00
450 695 450 8.60
500 765 500 10.30
560 850 560 12.60
630 950 630 20.10
710 1065 710 25.70
800 1190 800 31.90
900 1335 900 44.00
1000 1475 1000 53.50
1120 1645 1120 67.20
1250 1830 1250 82.50




Spiro etaz sa gumenom zaptivkom EG

8
wn
L a
Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje
- 315
Oznaka |
Preénik @d1

?80-224....... a=40mm ©400-630.....a=75mm ?1000-1400.....a=115mm

?250-355.....a=55mm @710-900.....a=100mm
@d1(mm) L(mm) S(mm) m(kg)
125 235 125 0.80
140 260 140 0.90
150 270 150 1.00
160 285 160 1.10
180 315 180 1.40
200 345 200 1.60
224 375 224 2.00
250 415 250 2.60
280 455 280 3.10
300 485 300 3.50
315 505 315 4.40
355 560 355 5.40
400 625 400 7.00
450 695 450 8.60
500 765 500 10.30
560 850 560 12.60
630 950 630 20.10
710 1065 710 25.70
800 1190 800 31.90
900 1335 900 44.00
1000 1475 1000 53.50
1120 1645 1120 67.20

1250 1830 1250 82.50




Proizvodnja pravougaonih kanala i fazonskih elemenata odvija se na najsavremenijim visoko kvalitentnim
masinama i alatima.

Pravougaoni kanali se proizvode od visoko kvalitetnog pocinkovanog lima sa nanosom cinka od 275 g/m? oznake
DX51D + 2275 prema EN10142 (debljina nanosa cinka 19 um), debljine od 0,6mm do 1,2mm. Na zahtev mogu
da se rade i od aluminijumskog i od crnog lima, a dodatno mogu biti obojeni u RAL paleti.

Pravougaoni kanal za odredenu klasu pritiska i odredenih dimenzija (definisano projektom), izraden od lima
pravilno izabrane debljine, sa dobro odabranim poprecnim spojem i potrebnim ojacanjem (prema preporukama
»SMACNA“ standarda), mora da zadovolji potrebnu klasu krutosti. Na taj nacin sprecena je deformacija kanala
tokom vremena upotrebe, i obezbeden je jedan od osnovnih preduslova za dobro zaptivanje, sve u skladu sa
standardom EN 1507.

* UzduZni spoj na kanalima je tipa , kanal falc“. Ova vrsta spoja ima najkraée vreme izrade, a ujedno obezbeduje
dobru zaptivenost i za visoke klase pritisaka. Izrada ovog spoja na visokokvalitetnim masinama nudi mogucnost
postavljanja zaptivne mase u fazi izrade spoja, ¢ime se obezbeduje moguénost zaptivanja za klasu D po EN 15780.
*Poprecni spojevi su prirubnicki sa ,MEZ®-SYPHON" profilom sa ubacenom zaptivkom u samom profilu. Zavisno od
veli¢ine i debljine materijala od koga je napravljen, profil ima odredenu klasu ¢vrstoce prema kojoj se bira za
odredenu veli¢inu kanala i klasu pritiska, prema DIN 24194. Pripadajuci ugaonici uz ove profile su sa elipsastim
otvorima za pric¢vricenje.

ey

L

MEZ®-SYPHON profil 20

] Il TL
J \ |

—153 b— 243 —

Preporuke za izbor velicine profila 20, 30 ili 40 u zavisnosti od maksimalne dimenzije kanala i klase pritiska date su u
donjim tabelama.

Profil 20 Profil 30 Profil 40
Max. dimenzija kanala (mm) — Max dimenzija kanala (mm) — Max dimenzija kanala (mm) —
zavisno od klase pritiska zavisno od klase pritiska zavisno od klase pritiska
500 Pa 1000Pa 2500Pa 500 Pa 1000Pa 2500Pa 500 Pa 1000Pa 2500Pa
1000mm  800mm 600mm 1600mm 1400mm 1200mm 3000mm  2700mm  2500mm

Standardno pravougaoni kanali se ukruéuju poprecnim Zljebljenjem i mogu da izdrze nadpritiske do 1000Pa i
podpritiske do 750Pa (klasa pritisaka 2 po EN 1507 ).

Dodatna ojacanja koja mogu biti spoljasnja i unutrasnja, rade se ako kombinacija klase pritiska, dimenzije kanala i
debljine lima od koje se kanal radi to zahteva (sve u saglasnosti sa standardima , SMACNA").

Postovanje svih standarda pri izradi kanala i ako su isti montirani po preporukama za montazu, ima za rezultat
klasu C zaptivanja po EUROVENTU.



> Dimenzije pravougaonih kanala -
Pravougaoni kanali i fazonski elementi za iste rade se dimenzija u skladu
sa standardom EN 1505.
Veli¢ine popreénih preseka su od 0,015m? do max. 5m?2.

DuzZine pravougaonih kanala su standardno 1,25m i 2,4m.

Nominalna veli¢ina kanala je unutra$nja dimenzija ax b . e )
a

Debljine lima od kojih se pravi kanal i veli¢ine odstupanja dimenzije po preseku kanala odreduju se prema dimenziji

duZe strane. Prikaz je u donjoj tabeli.

Dimenzije duZe Dozvoljeno odstupanje Minimalne debljine
strane [mm)] [mm] lima [mm)]
100-500 0-4 0,6
501-1000 0-4 0,8
1001-2000 0-4 1
2001-4000 0-5 1,2

Tolerancija za duzinu pravog kanala je +/- 0,005L.
Tolerancija za uglove je +/- 2°.

e Standardne velicine za pravougaone kanale(po standardu EN 1505) su:

Ac - povrsine poprecnog preseka u metrima kavadradtnim

dy, - Hidrauli¢ni precnik je precnik kruzne cevi u kojoj je pad pritiska isti za istu brzinu vazduha kao u
pravougaonom kanalu u milimetrima

d. - Ekvivalentni precnik je precnik kruzne cevi u kojoj je pad pritiska isti za isti protok vazduha kao u
pravougaonom kanalu u milimetrima

A,— ekvivalentni obim kanala u metrima.

Ove veli¢ine za standardne preseke kanala date su u tabeli na sledecoj strani.



Dufina 100 150 200 250 300 400 500 600 800 1000 1200
200 002 003 0,04 Ac
133 171 200 dh
149 186 218 de
0,6 0,7 0,8 A
250 0,025 0,038 0,05 0,063 Ac
143 188 222 250 dh
165 206 241 273 de
0,7 0,8 0,9 1 A
300 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 Ac
150 200 240 273 300 dh
180 224 262 296 327 de
0,3 0,9 1 1,1 1,2 A
400 004 006 008 01 012 0,16 Ac
160 218 267 308 343 400 dh
205 255 299 337 373 436 de
1 1,1 1,2 1,3 1,4 1,6 A
500 0075 01 013 0,15 02 0,25 Ac
231 286 333 375 444 500 dh
283 331 374 413 483 545 de
1,3 1,4 1,5 1,6 1,8 2 A
600 009 012 015 0,18 024 0,3 0,36 Ac
240 300 353 400 480 545 600 ds
307 359 406 448 524 592 654 de
1,5 1,6 1,7 1,8 2 2,2 2,4 A
800 016 02 024 032 04 048 0,64 Ac
320 381 436 533 615 686 800 dh
410 463 511 598 675 745 872 de
2 2,1 2,2 2,4 2,6 2,8 3,2 A
1000 025 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 Ac
400 462 571 667 750 889 1000 dh
512 566 662 747 825 965 1090 de
2,5 2,6 2,8 3 3,2 3,6 4 A
1200 036 048 06 0,72 09 12 1,44 A
480 600 706 800 960 1091 1200  d,
614 719 812 896 1049 1184 1308  d.
3 3,2 3,4 3,6 4 4,4 4,8 A
1400 056 0,7 08 1,12 1,4 1,68 Ac
622 737 840 1018 1167 1292  d,
771 871 962 1125 1270 1403  d,
3,6 3,8 4 4,4 4,8 5,2 A
1600 064 08 09 128 16 1,92 Ac
640 762 873 1067 1231 1371  d,
819 925 1022 1195 1350 1491  d,
4 4,2 4,4 4,8 5,2 5,6 A
1800 09 1,08 144 1,8 216  Ac
783 900 1108 1286 1440  d,
976 1078 1261 1425 1573  d,
4,6 4,8 5,2 5,6 6 A
2000 1 1,2 1,6 2 2,4 Ac
800 923 1143 1333 1500  d
1024 1131 1323 1494 1650  d,
5 5,2 5,6 6 6,4 A




3.2.1. Pravougaoni kanal PK

-
-
|
-
W

-

Opis
Pravougaoni kanal je ukru¢en poprecnim zlebovima na limu koji takode smanjuju pojavu buke u kanalu.

Ako je potrebno kanal se dodatno ojacava . Poprecni spojevi su prirubnicki sa ,,MEC®“ profilom,
odgovarajuce veli¢ine zavisno od poprecnog preseka kanala. Pravougaoni kanali se prave standardne
duzine i to ako je a,b £ 1200mm duzina L je 2000mm ili 2400*mm i ako je a,b > 1200 duzZina kanala L je
1250mm. Moguce su i razli¢ite duzine na upit.

*Duzina kanala 2400mm je moguca ako su stranice a,b £ 200mm

Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

PK -1 - 600 x 400 - 1250

]

Niskog pritiska klasa 1 |
Srednjeg pritiska klasa 2 |

Oznaka

Duza strana a [mm]
Kraca strana b [mm]
Duzina L [mm]

Napomena:
a=b

a;b min =100mm



Pravougaono koleno KP

cxb

Opis
Pravougaona kolena se rade sa MEZ® profilima na krajevima ili na zahtev sa slobodnom prirubnicom. Za
vece precnike na kolena se dodaju ukrucenja. Po potrebi se ugraduju usmerivaci vazduha.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

- 500 - 300 - 500 - 90 - 150 - 30 - 30

KP
Oznaka J
Visina a

Sirina b
Visina ¢
Ugao a°
Radijus Ri
Krak k1
Krak k2

Napomena:

Standardni radijus je Ri=150mm.

Standardni ugao a=90° a moguci uglovi a<180°

Akoje Mez 20 onda je kyi=k,=30mm

Akoje Mez 30 onda je ky=k,=40mm

Na koleno je moguée dodati poklopac ili zastitnu mrezZicu.



Pravougaono duplo koleno KPD

Opis
Pravougaono duplo kolenose radi sa MEZ® profilima na krajevima. Po potrebi se ugraduju usmerivaci
vazduha.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

KPD - 500 x 300 - 300 - 200 - 150 - 9 - 30 - 30 - 30

Oznaka J
Visina a

Sirina b
Visina ¢
Visina e
Radijus Ri
Ugao a°
Krak ki
Krak k;
Krak ks

30

Krak ki

Napomena:

c2ei

a<(c+e) ako ovaj uslov nije ispunjen duplo koleno se radi iz dva dela sa zajednickom prirubnicom
Standardni radijus je Ri=150mm.

Standardni ugao a=90°

Ako je Mez 20 standardno je ki=k,=ks=k;=30mm

Ako je Mez 30 standardno je ki=k,=ks=ks=40mm



Pravougaone redukcije RP

Opis

Pravougaona redukcija se koristi za spajanje dva pravougaona kanala od kojih svaki kanal ima razlicite
dimenzije. Na krajeve redukcije se postavljaju Mez® prirubnice, ovakav sistem omogucava izradu redukcija
razli¢itih dimenzija i smerova.

Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

RP - 300 x 200 - 500 x 400 - 600 - 6 - (150) - (100)

Oznaka 41

Visina a
Sirina b
Visina ¢
Sirina d
Duzina |
Tip (1-6)
Pomeraj e (samo za tip 6)
Pomeraj f (samo za tip 6)

Napomene:

Vrednosti pomeraja e i f mogu da budu negativne, to znadi da su izvan dimenzija a i b.



Pravougaone prelazne redukcije na spiro kanal RPfi

@d

+e

+f

=]
s=.

Opis

Pravougaona redukcija na fi se koristi za spajanje pravougaonog kanala sa spiro kanalom. Na jednom kraju
redukcije se postavljaju Mez® prirubnice a drugi kraj je kruzni i moZe imati gumenu zaptivku., ovakav sistem
omogucava izradu redukcija razli¢itih dimenzija i smerova.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

RPfi - 500 x 300 - 280 270 - 6 - (150) - (100)

Oznaka ‘l

Visina a
Sirina b
precnik @d
DuZina |
Tip (1-6)
Pomeraj e (samo za tip 6)
Pomeraj f (samo za tip 6)

Napomene:

Vrednosti pomeraja e i f mogu da budu negativne, to znaci da su izvan dimenzijaaib



Ogranak pravougaonog kanala OPK

axb

TN

cxb k2

Opis
Ogranak pravougaonog kanala montira se na pravougaoni kanal. Sa jedne strane postavlja se Mez®
prirubnica a drugi kraj je slobodan i on se fiksira slepim nitnama ili samourezujuc¢im zavrtnjevima.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

OPK - 500 x 300 - 650 - 150 - 500 - 30

Oznaka J

Visina a
Sirina b
Visina ¢
Radijus Ri
DuZina L
Krak ki

Krak ks,

Napomena:

Standardni radijus je Ri=150mm.
Akoje Mez 20 onda je ky=k;=30mm
Akoje Mez 30 onda je ky=k,=40mm



Pravougaono nastavak na spiro kanal NPSK

|

|

|
Rd

Opis

Pravougaoni nastavak na spiro kanal koristi se za povezivanje pravougaonog kanala na spiro kanal pod
uglom od 90°. Sa jedne strane ostavlja se nastavak za pertlovanje ili ostavljas se slobodan kraj za Mez®
prirubnicu a drugi zaobljeni kraj se fiksira slepim nitnama ili samourezujuéim zavrtnjevima na spiro kanal.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

NPSK - 600 - 500 x 500 - 450 - 150 - 20 -

Oznaka 4‘

Precnik spiro kanala @d
Visina a
Sirina b
Visina H
Visina h
Pertl P

Tip (1-2)

Napomena:
a< @d



Opis

Pravougaoni etaz se koristi da bi se zaobisla bilo koja prepreka na trasi ventilacionog razvoda vazduha. Na
krajevima etaZa se poastavljaju MEZ® prirubnice za spajanje sa kanalima.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

EP

]

Oznaka
Visina a

500

X

300

Sirina b

150

Smaknuce s

800

Duzina |
Krak kq

30

30

Krak ks

Napomena:
Akoje Mez 20 onda je ki=k,=30mm
Akoje Mez 30 onda je ki=k,=40mm




Pravougaona T racva TP

ki

cxb
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Opis

Pravougaoni T komad se radi sa MEZ profilima na krajevima. Mogu biti razli¢itih dimenzija, po potrebi se
ugradiju usmerivaci vazduha.

Primer oznacavanja

Sifra za porucivanje

TP - 500 x 300 - 200 - 300 - 150 - 9 - 30 - 30 - 30 - 30

Oznaka 4‘
Visina a

Sirina b
Visina ¢
Visina e
Radijus Ri
Ugao a°
Krak ki
Krak k,
Krak ks
Krak ki

Napomena:

c2e

Standardni radijus je Ri=150mm.

Standardni ugao a=90°

Ako je Mez 20 standardno je ki=k,=ks=k;=30mm
Ako je Mez 30 standardno je ki=k,=k3=k4=40mm



Pravougaona T racva sa radijusom TPR

Opis
Pravougaoni T komad sa radijusom se radi sa MEZ® profilima na krajevima. Jedan kraj produzava pravo a
drugi skreée, ovakav oblik omogucava bolju raspodelu vazduha.

Primer oznacavanja
Sifra za porucivanje

TPR - 500 x 300 - 200 - 300 - 600 - 150 - 90 - 30 - 30 - 30

Oznaka ~—]

Visina a
Sirina b
Visina ¢
Visina e
Duzina |
Radijus Ri
Ugao o’
Krak k;
Krak k;
Krak k3

Napomena:

Standardni radijus je Ri=150mm.

Standardni ugao a=90°

Ako je Mez 20 standardno je ki=k,=k3=30mm
Ako je Mez 30 standardno je ki;=k,=k3=40mm



Elasticne veze
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Opis

Elasticne veze sprecavaju prenos vibracija sa klima komore na kanalski razvod. Postavljaju se na svim priklju¢cima za
vazduh. Sastoji se od plastificiranog platna sa ramovima od pocinkovanog MEZ®-profila 20mm ili 30mm (sa
dihtungom i pripadajuéim ugaonicima), duZina 80mm ili 130mm (u montiranom stanju)..
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Oznaka J

DuzZa strana A [mm]
Kraca strana B [mm]




Regulacione Zaluzine - demperi

Opis

Regulacione Zaluzine - demperi sluZe za kontrolu ili zaustavljanje protoka vazduha u sistemu ventilacije i klimatizacije.
Dostupni su sa visokom klasom zaptivanja (klasa 2 po standardu EN1751). Lopatice su od aluminijuma,
aerodinamicnog oblika, montirane u AL-ram sa prirubnicom. Zakretanje lopatica je lagano sistemom zupcanika od
brizgane plastike, preko mesinganih cetvrtki. Odlicno dihtovanje gumenim profilima postavljenim na svakoj lopatici i
okviru. Za niskotemperaturna podrucja zupcanici su od specijalne plastike, a postavljaju se i grejaci dempera.
Demperi mogu na sebi da imaju elektro ili ru¢ni pogon. Visinu dempera (B) odreduje visina lopatice plus 11mm (211,
311, 411, ...).
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U ovom poglavlju upoznajemo se sa zahtevima ,SMACNA* standarda koji se odnosi na konstrukcione karakteristike
(nacin izrade) pravougaonih vazdusnih kanala, potrebne klase ¢vrstoce koju kanali treba da zadovolje da bi se
obezbedilo dobro zaptivanje i preporukama za dodatna ojacavanja kanala.

ZAPTIVANJE — PROPUSTANJE vazdusnih kanala

Nacin izrade kanala direktno uti¢u na koli¢inu propustanja vazdusnih kanala.

F=CP" gdeje

F — faktor propustanja — koli¢ina ispustenog vazduha po jedinici povrsine kanala

Faktor propustanja kanala moZe biti odreden prema sledecoj jednakosti:

C, — konstanta — klasa propustanja - koli¢ina ispustenog vazduha po jedinici povrsine kanala pri pritisku od 1“W.G.

P — staticki pritisak u kanalu u in¢ima vodenog stuba (“W.G.)

N_ eksponent vezan za turbulenciju (priblizno je 0,65)

Moguce je predvideti faktor propustanja za razlicite vrednosti statickog pritiska ako je poznata klasa propustanja.
Ukupnu koli¢inu ispustenog vazduha moguce je predpostaviti mnozenjem faktora propustanja sa ukupnom
povrsinom kanala. Testiranje sistema kanala na nepropusnost se radi pre postavljanja izolacije.

Za utvrdivanje klase propustanja (konstanta C,) potrebno je utvrditi klasu zaptivanja koja je definisana preporukama
»SMACNA” standarda “ u zavisnosti od projektovanog statickog pritiska u sistemu, za obe vrste kanala (pravougaone i
okrugle). Utvrdene klase propustanja koje odgovaraju datoj klasi zaptivanja prikazane su u donjoj tabeli.

Primena klase zaptivanja - propistanja

. 1/2", 1", 2" W.G. 3" W.G. 4",6",10" W.G.
Klasa pritiska
DO 500 Pa do 750 Pa do 2500 Pa
Klasa zaptivanja C B A

Primenjeno zaptivanje | Samo poprecni spojevi | Poprecni i uzduzni spojevi
Klasa propustanja C,
24 12 6

12 6 3

Poprecni, uzduzni spojevi i svi prodori

Pravougaoni
Spiro kanali

Iz tabele se vidi da pravougaoni kanal koji je zaptiven prema klasi zaptivanja C ima klasu propustanja 24.

Uvodenje klase zaptivanja A i B u vazdusnim kanalima sa klasom pritiska ,,1“ (tj. povecanje klase zaptivanja preko
zahtevanog nivoa) nije ekonomski isplativo. Normalno je da sistem ima odredeno propustanje na zazorima.

Grafikon po ,,SMACNA“ standardu prikazuje zavisnost faktora propustanja F ( izraZzenog; kubnih fita u minuti po 100
kvadratnih fita- ¢fm/100 sq.ft.) od statickog pritiska (klase pritiska) u in¢ima vodenog stuba ("W.G.), za razli¢ite
klase zaptivanja (propustanja).

D
06 " T 1] RS l Uporedivanje mernih jedinica;
KLASA PROPUSTANJA o
301 . 60 C n
& & @ - 1"W.G.=250Pa
E 203 2 40 A
2 = - 1ft =12"=0,3048 m
o 152 E 30 B
< = o8 - 1cfm=0,4721/s
2 1.01 w 20
E 2 A - 1sq.ft.=0,0929 m?
§ 050 fgi 10 o - 1m?=10,764 sq.ft.
x 040 & 8 - 100 sq.ft. = 9,29 m?
o3 o 6 . .
% 5 - Pasledidaje;
- - 1¢fm/100 sq.ft. = 0,0508 (I/s)/m?
oo - 1(l/s)/m? =19,685 cfm/100 sq.ft.
A | 2
0.05 1
A 2 3 4 6 8 1.0 2 3 4 6 8

STATICKI PRITISAK W.G.

25 50 75 100 125150 250 500 750 1000 1500 2000

STATICKI PRITISAK Pa



> IZRADA KANALA

Konstrukcija vazdusnih kanala izvodi se prema klasi pritiska za koju su projektovani kanali, tako da zadovolji potrebnu
klasu krutosti i spreci deformaciju istih tokom eksploatacije. Deformacija kanalskog dela i ugib direktno ugrozavaju
zaptivanje sistema vazdusnih kanala.
Zavisno promenljive veli¢ine koje uti¢u na konstrukcione karakteristike vazdusnih kanala, tj. postizanje odgovarajuce
klase krutosti kanala pri odredenoj klasi pritiska su : dimenzije kanala, debljina materijala kanala, rastojanja
poprecnih spojeva i dodatnog ojacanja, vrsta i veli¢ina ojacanja.
Pre pocetka proizvodnje kanala postupak je slededi:

- Ustanoviti klasu pritiska

- Odrediti debljinu materijala od koje se kanal radi na osnovu vecée dimenzije kanala

- Tip poprecnog spoja bira se da odgovara klasi pritiska, dimenziji kanala i debljini materijala

- Potrebnu klasu ojacanja i rastojanja na koja se postavljaju definiSu sve gore navedene prethodno odredene

veli¢ine (klasa pritiska,Sirina visina i duZina kanala, debljina lima i tip i veli¢ina popre¢nog spoja).

Deo kanala odredene duzine i debljine lima ima ée potrebnu klasu ¢vrstoée upotrebom poprecne veze odgovarajuce
klase cvrstoce, ili kombinacijom poprecne veze niZe klase ¢vrstoce sa dodatnim ojacanjem tako da zajedno zadovolje
trazenu klasu cvrstoce.

UKRUCENJA KANALA ZLJEBLJENJEM LIMA
ILI UNAKRSNIM UKRUCIVANJEM LIMA

(E ) -POPRECNI SPOJ

(D )-DODATNO OJACANJE

SOKO INZINJERING pravougaone kanale standardno radi sa ,.kanal falc“ uzduznim spojem a za popre¢ne spojeve
koristi METZ®-SYPHON profile 20,30,40 koji imaju odredenu klasu ¢vrstoce (krutost pri savijanju) $to predstavlja
proizvod modula elasti¢nosti (E) i momenta inercije (1). Modul elasti¢nosti za ¢elik je E =2,1 x 10*kN/cm”.

Prema DIN 24194
Art. . Debljina .I\/Iomfent TeZina Y KIasa’
material inercije / Exl cvrstoce
Br. /mm A kg/m
Cm

MEZ-SYPHON-FLANGE 20 | 128S | Pocinkovani Celik 0.70 0.287 0.520 0.602 C
MEZ-SYPHON-FLANGE 30 | 138S | Pocinkovani Celik 0.80 0.863 0.720 1.81 E
MEZ-SYPHON-FLANGE 40 | 148S | Pocinkovani Celik 1.25 3.220 1.403 6.67 G




Klase cvrstoce - El - po ,SMACNA” standardu definisane slovhom oznakom imaju vrednosti date u sledecoj tablici.

Klasa cvrstoce A B C D E

F

G H I J K L

Vrednost x10* kNem? | 0,12 | 0,29 | 0,55 | 0,78 | 1,9

3,7

4,5 7,6 20 23 30 60

*  Ukruéivanje kanala pravljenjem preloma na limu (poprecno Zljebljenje)
Kanali Sirine 483 mm (19 inca) i viSe, koji imaju preko 0,93 m? slobodne povrsine, trebaju da imaju

ukrucenje (prelom) na svakih 305 mm. Ovaj zahtev je primenljiv do 1mm debljine lima i do 750Pa.

Nepotrebno je praviti prelome na svim stranama kanala ako to dimenzije kanala ne zahtevaju.

Ovaj tip ojacanja ne utice na potrebu za dodatnim ojac¢anjima i njihovim rasporedom.

Kanali za 1000 Pa ili viSe ne zahtevaju ovakav tip ojacanja zbog potencijalnog spoljasnjeg ili unutrasnjeg

ojacavanja.

«  DODATNA OJACANIJA pravougaonih kanala dele se u dve grupe>

v' Spoljasnje ojacanje

v" Unutra$nja ojacanja pravougaonih kanala

» Spoljasnje ojacanje

Spoljasna SrediSnje ojacanje.

X - interval oja¢anja za ve¢u dimenziju kanala
Y - interval oja¢anja za manju dimenziju kanala
L - ukupna duzina kanalskog dela

Spoljasnje ojacanje poprecnje veze

To je soljasnje ojacanje koje se postavi na
rastojanju 76 mm od poprecne veze
max 76 mm

I

/ - Q\\\g

SpoljasSnje ojacanje
poprecne veze

Popre¢na
veza

Rastojanje za pricvrséivanje ojacanja: X= 305 mm
(pric¢vrsceno: vijkom, Srafom, zakovicom ili zavareno)

OJACANJE SA
CETIRI STRANE

OJACANJE SA
5., DVE STRANE
(57 .

Sipka pre¢nika min. 6.4 mm
Dodatno ojacanje sa dve
strane za kanale klase
pritisaka 1000Pa i viSe
(samo za pozitivan pritisak)

Ojacanje 'L’ profilima min.
25x25x2.75 mm sa dve
strane za kanale klase
pritisaka 1000Pa i Cetiri
strane za viSe pritiske
spojene zakovicama.




U slededoj tabeli dati su razliciti tipovi profila za spoljaSnja oja¢avanja pravougaonih kanala sa klasama
¢vrstoce koje isti zadovoljavaju, u vidu brojéane vrednosti koja predstavlja krutost pri savijanju (x 10*),
odnosno proizvod modula elasti¢nosti (E) i momenta inercije (I) za date profile.

T 5
R
I | -
H T H
L H
% —— —
=—H — L..D...
klasa ¢vrstoce Ugaonik Z profil Omega profil
El HXT(min) | KG HXBxT (min) ke Hx B x D x T (min) (mm) ke
(mm) LM (mm) LM LM
A 0.12 Koristiti C Koristiti B Koristiti F
B | 029 Koristiti C 19.1x12.7x1.00 | 0.36 Koristiti F
C*25x1.61 | 0.60 | 19.1x12.7x1.31
C 1 9% [TCcio1x32 | 085 | 25x191x100 | >4 Koristiti F
H*19.1x3.2 | 0.85
D | 078 Cronzg | 119 | 25%191x131 | 067 pp—
C31.8x3.2
E 19 ora, | 134 | 51x286x100 | 089 pa—
38.1x19.1x159x1.31 | 1.34
F 37 | H318x32 | 152 | 381x19.1x131 | 080 [ -0 To o T o0 | 14
G 45 381x3.2 | 1.83 | 381x19.1x1.61 | 098 | 38.1x19.1x159x1.31 | 1.19
381x3.2 | 264 38.1x38.1x19.1x1.31 | 1.61
H 76 51x3.2 246 | 81x19.1x1.31 ) 1.95 51x2519.1x 1.00 134
C51x4.8 | 363 | 51x28.6x25 | 2.38
! 20 635%x32 | 313 | 76x286x161 | 156 | ~LX2°x191x16l 2.14
nolxdd | 363 51x25x19.1x2.5 3.64
) 23 Colxed | 476 | 51x28.6x32 | 275 63.5))(( 51); 19..1); 131 | 2.28
63.5x4.8 | 3.13
63.5x51x19.1x1.61 2.80
K 30 635x48 | 461 | 76x286x25 | 298 [ - =
63.5x51x19.1x3.2 | 551
L 60 HE35x64 | 610 | 76x286x32 | 340 [ - - =

*C — Hladno savijani profil *H — Toplovuceni profil

U donjoj tabeli dati su podaci za profil koji se koristi za spoljasnje ojacanje poprecnog spoja, a u isto vreme moze da
se koristi i kao montazni nosedi profil .

Montazni noseci profili

Kanal . , - \\——
v W o Klasa ¢vrstoce
20.6 mm 20.6 mm 1.1 A B,C { : y
20.6 mm 41.3 mm 1.8 D
22.2 mm 41.3 mm 2.5 D, E H
34.9 mm 41.3 mm 2.5 F,G
61.9 mm 41.3 mm 2.5 H,I,J
82.6 mm 41.3 mm 2.5 K, L N




»SMACNA“ standard je definisao tablice po klasama pritisaka u kanalu, u kojima je dao za odredene preseke kanala,
debljine lima za koje nisu potrebna ojacanja bez obzira na duzinu kanala. Sem toga, za taj isti presek kanala,
ponudene su i druge debljine lima (uglavnom manje), pa za odredene duzine (ili odredene razmake izmedu ojacanja)
data je minimalna klasa ¢vrstoce koju mora da zadovolji poprecni spoj i sredisnje ojacanje (ako je potrebno).

Na sledeca dva primera pokazat ¢emo kako se koriste ,SMACNA” tablice i kako se dolazi do potrebnih spoljasnjih
ojacanja i njihov izbor.

* UPUTSTVO ZA UPOTREBU , SMACNA , TABLICA

Prvi korak je za odredenu klasu pritiska i vec¢u dimenziju kanala odrediti debljinu materijala od koga ¢e biti napravljen

kanal i koje duZine, u tabeli ispod oznaceno je polje I-1.31 G.

- ,1“—prvo slovo predstavlja minimalnu potrebnu klasu ¢vrstoce koju treba da zadovolji deo kanala duzine 1.5 m,
¢ija je veéa dimenzija 1000 mm i koji je napravljen od lima debljine 1.31 mm

-, G"—drugo slovo predstavlja nizu klasu ¢vrstoce koju treba da zadovolji deo kanala (duZine 1.5 m, ¢ija je veca
dimenzija 1000 mm i koji je napravljen od lima debljine 1.31 mm), ukoliko se koristi unutra3nje ojacanje. ( Tie
rod).

- “1.5”,"0.75", ... - predstavlja rastojanje : od spoja do spoja, ili od spoja do ojacanja, ili od oja¢anja do ojacanja.

1000 Pa staticki Klasa ¢vrstoce i debljina lima (mm)
Nije potrebno N
Dimenzija kanala ojaganje (mm) Duzina kanala (m)
(mm) 3.00m 2.40m 1.80m 1.50m 1.20m 0.90 m 0.75m 0.60 m
1 2 3 4 5 5] 7 8 9 10
200 i manje 0.70 . B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
Nije potrebno

230-250 0.85 B-0.70 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
251-300 0.85 B-0.70 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 B-0.55 B-0.55
301-350 1.00 C-0.85 C-0.85 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
351-400 1.00 D-0.85 D-0.85 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
401 - 450 1.31 D-0.85 D-0.85 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
451 - 500 1.31 E-1.00 E-0.85 E-0.70 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55
501 -550 1.31 E-1.00 E-1.00 E-0.70 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55
551-600 1.31 F-1.00 F-1.00 E-0.85 E-0.70 E-0.55 D-0.55 D-0.55
601 - 650 1.61 G-1.31 G-1.31 F-1.00 F-0.85 E-0.70 E-0.55 E-0.55 D-0.55
651 - 700 1.61 H-1.31G G-1.31 G-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55 D-0.55
701 -750 1.61 H-1.31G H-1.31G G-1.31 G-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55 E-0.55
751-900 J-1.61H -1.61G H-1.31G Y H-1.00 G-0.85 F-0.70 F-0.55 E-0.55

I 901 - 1000 l J-1.61H -1.61 G :L -1.31G I H-1.00 G G-0.85 G-0.70 F-0.55
1001 - 1200 J-1.61G -1.31G -1.31G H-0.85 G H-0.70 G G-0.70
1201 - 1300 J-1.61G -1.31H -1.31G 1-1.00 G H-0.85 G H-0.70 G
1301 - 1500 J-1.61H I-1,31H 1-1.00 G 1-0.85G H-0.70 G
1501 - 1800 Nema K-1.61H J-1.31H I-1.00 H 1-0.85 G
1801 - 2100 K-1.611 J-1.311 I-1.00 H
2101 - 2400 L-1.611 K-1.311 J-1.001
2401 - 2700 L-1.611 L-1.311 L-1.311
2701 - 3000 L-1.611 L-1.31) L-1.31)




Primer1:

Tablica za klasu pritiska 1000 Pa ; kanal preseka 651 x 700 mm (veca dimenzija kanala 700 mm)

Resenje | ; Ukoliko je kanal napravljen od lima debljine 1,61 mm, bez obzira na duZinu, nije potrebno da ima

bilo kakvo ojacanje.

Resenje Il ; Kanal duZine 2,4 m (ova duZina predstavlja rastojanje izmedu dva poprecna spoja) moze biti

napravljen od lima debljine 1,31 mm, ali poprecni spoj treba da zadovolji klasu ¢vrstoce ,G” .

Resenje lll ; Kanal duZine 2,4 m (ova duZina predstavlja rastojanje izmedu dva poprecna spoja) moze biti

napravljen od lima debljine 0,7 mm, ali sa srediSnjim poprecnim oja¢anjem na rastojanju od 1,2 m (gde ova

duZina predstavlja rastojanje izmedu poprecnog spoja i srediSnjeg ojacanja). U ovom slucaju i poprecni spoj i

srediSnje ojacanje treba da imaju klasu ¢vrstoée ,,F“

1000 Pa staticki Klasa évrstoce i debljina lima (mm)
Nije potrebno -
Dimenzija kanala ojacanje (mm) DuZina kanala (m)
(mm) 3.00m 2.40m 1.80 m 1.50 m 1.20m 0.90m 0.75m 0.60 m
1 2 3 5 6 8 9 10
200 i manje 0.70 Nije potrebio \ B-0.55 B-0.55 B-0l55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
230-250 0.85 \,B-0.70 B-0.55 B-0l55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
251-300 0.85 B{0.70 Z\UO C-0.55 c-a55 C-0.55 B-0.55 B-0.55
301-350 1.00 c{0.85 c-o.‘ag C-0.70 c-g55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
351 - 400 1.00 D{0.85 D-O.SS\\ C-0.70 c-a55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
401 - 450 131 D{0.85 D-0.85 -0.70 D-d.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
451 - 500 1.31 E41.00 E-0.85 E-ONO D-¢.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55
501 - 550 1.31 E41.00 E-1.00 E-0.7B\ E-Q.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55
551 - 600 131 F41.00 F-1.00 E-0.85 N\E-Q70 E-0.55 D-0.55 D-0.55
601 - 650 1.61 G-1.31 31 F-1.00 F-0.85 0 E-0.55 E-0.55 D-0.55
lesi-700 | || 161 | [H1316] 6131 | G100 | Fos8s | Fo70 | E-055 | E-055 | D-0.55
701 - 750 1.61 H-1.31G | H-131G | G-1.31 G-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55 E-0.55
751 - 900 J1.61H | 1-1.61G | H-1.31G | H-1.00 G-0.85 F-0.70 F-0.55 E-0.55
901 - 1000 JJ161H | 1-1.61G | 1-1.31G | H-1.00G | G-0.85 G-0.70 F-0.55
1001 - 1200 J-161G | 1-11.31G | 1-1.31G | H-0.85G | H-0.70G | G-0.70
1201 - 1300 J-1.61G | 1-1.31H | 1-1.31G | 1-1.00G | H-0.85G | H-0.70G
1301 - 1500 J-1.61H | 1-1,31H | 1-1.00G | 1-0.85G | H-0.70G
1501 - 1800 Nema K-1.61H | J-1.31H | I-1.00H | 1-0.85G
1801 - 2100 K-1.611 | J-1.311 I-1.00 H
2101 - 2400 L-1.611 K-1.311 | J-1.001
2401 - 2700 L-1.611 L-1.311 L-1.311
2701 - 3000 L-1.611 L-1.31J -1.31)J




Primer 2:

Klasa pritiska kanala je 1000 Pa. Usvojene dimenzije kanala su 750 mm x 900 mm, i duZina ravne deonice je 1,5 m.
Vrsta popreéne veze koja se koristi je  MEZ"-SYPHON profil 30.

Resenje:
- Prvi korak je da za kanal datih dimenzija ( prema vecoj dimenziji kanala tj. 900mm ) i za klasu pritiska 1000Pa,
se odredi potrebna debljina lima i klasa ¢vrstoce koju treba da zadovolji. 1z date tablice vidimo da kanal moze
biti napravljen od lima debljine 1mm sa klasom ¢vrstoée poprecnog spoja ,,H".

1000 Pa staticki Klasa ¢vrstoce i debljina lima (mm)
Di ija kanal Nije potrebno Duzina kanala (m)
imenzija Kanala ojaéanje (mm)
(mm) 300m | 240m | 1.80m | 1.50m || 1.20m | 090m | 075m | 0.60m
——
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
200 i manje 0.70 - B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
Nije potrebno
230-250 0.85 B-0.70 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
251-300 0.85 B-0.70 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 B-0.55 B-0.55
301 - 350 1.00 C-0.85 C-0.85 €-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
351 - 400 1.00 D-0.85 D-0.85 €-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
401 - 450 1.31 D-0.85 D-0.85 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
451 - 500 1.31 E-1.00 E-0.85 E-0.70 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55
501 - 550 1.31 E-1.00 E-1.00 E-0.70 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55
551 - 600 1.31 F-1.00 F-1.00 E-0.85 E-0.70 E-0.55 D-0.55 D-0.55
601 - 650 1.61 G-1.31 G-1.31 F-1.00 F-0.85 E-0.70 E-0.55 E-0.55 D-0.55
651 - 700 1.61 H-131G | G-1.31 G-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55 D-0.55
701 - 750 1.61 H-1.31G | H-1.31G | G-1.31 W G-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55 E-0.55
| 751-900| J161H | 1-1.61G H-1.31} H-1.00 | | G-0.85 F-0.70 F-0.55 E-0.55
901 - 1000 Nema N J-1.61H | I-1.61 131G | H-1.00G | G-0.85 G-0.70 F-0.55
ema
1001 - 1200 J-161G | 1-11.31G | 1-1.31G | H-0.85G | H-0.70G | G-0.70

- Drugi korak je provera klase ¢vrstoce poprec¢nog spoja i utvrdivanje da li je potrebno dodatno ojacanje.
Kao popreéni spoj za ovu veli¢inu kanala koristi se MEZ®-SYPHON profil 30 koji svaki ponaosob imaju klasu
¢vrstoce ,E“ , Sto je nedovoljno, pa sledi da je potrebno dodatno ojacavanje.

- Treci korak je odrediti vrstu i dimenzije potrebnog ojacanja, tako da ukupno bude zadovoljena trazena klasa
¢vrstoée ,H“(H=7,6 ).
Izabrana vrsta ojacanja koja bi se koristila je spoljasnje ojacanje poprecnog spoja sa dve strane profilom koji
treba da ima sledecu klasu ¢vrstoce ili ve¢u od toga :
(H-2xE)/2=(76-2x19)/2=19
Prema tome biramo profil iz tablice profila za ojac¢anja ( strana 80 ) klase ¢vrsto¢e ,E“ (EI=1,9 ).
To bi bio savijeni (C) - L-profil 31,8 x31,8x 3,2 (HxHxT) mmi ili toplovuceni L-profil H 25 x3,2.

Provera: Kombinacijom poprecnog spoja klase 2xE sa H
dodatnim profilima za ojacanje poprec¢nog spoja A
postavljenim na obe duZe strane na rastojanju od 76 mm

( od poprecnog spoja ), postizemo zadovoljavajuéu klasu
¢vrstoce. E+2xE+E=7,6=H

e Naisti nacin sledi provera i za kracu stranu (750). E | E ‘ E | E
Iz tablice se vidi da kraca stranu mozZe da bude napravljena <

od lima debljine 0.85mm i sa klasom cvrstoce poprecnog

max 76 mm max 76 mm

. v . . . .. & Spoljasnje ojacanje
spoja ,,G“. Na$ kanal je napravljen od lima debljine Imm, u Foprecna vaza DooroEne veas

tom slucaju dovoljna bi bila ,F“ klasa ¢vrstoc¢e poprecnog E+2xE+E=H

spoja $to zadovoljava nasa popre¢na veza sa dva se MEZ"-SYPHON profila 30 (2xE) pa nije potrebno dodatno
ojacavanje ove strane.

Konacno resenje: Kanal ée biti izraden od lima deblinje 1mm, duZa strana imace poprec¢no ojacanje veze sa obe
strane od savijenog (C) - L-profila 31,8 x31,8x3,2 (Hx Hx T) mmi ili toplovucenog L-profila H 25 x3,2.



Tablice za definisanje ojacanja pravougaonih kanala za razlicite klase pritisaka.

500 Pa staticki

Nije potrebno

Klasa ¢vrstoce i debljina lima (mm)

Dimenzija . Duzina kanala (m)
ojacanje (mm)
kanala (mm) 3.00m 240 m 1.80 m 1.50 m 1.20m 0.90m 0.75m 0.60 m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
250 i manje 0.55 Nije potrebno
251 -300 0.55
301 - 350 0.70 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
351-400 0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 B-0.55 B-0.55
401 - 450 0.85 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 B-0.55
451 - 500 1.00 C-0.85 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
501-550 1.31 D-0.85 D-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
551 -600 1.31 E-0.85 E-0.70 D-0.55 D-0.55 D-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
601 - 650 131 E-0.85 E-0.85 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
651 -700 1.31 F-1.00 E-1.00 E-0.85 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55 C-0.55
701 -750 131 F-1.00 F-1.00 E-0.85 E-0.70 E-0.55 D-0.55 D-0.55 C-0.55
751 -900 1.61 G-1.31 G-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.70 E-0.55 D-0.55 D-0.55
901 - 1000 H-1.31 G-1.00 G-0.85 F-0.70 F-0.70 E-0.55 E-0.55
1001 - 1200 1-1.31 H-1.00 H-0.85 G-0.85 F-0.70 F-0.70 E-0.70
1201 - 1300 1-1.61G -1.31G H-1.00 G H-1.00 G G-0.70 F-0.70 F-0.70
1301 - 1500 -1.31G I-1.00 G H-1.00 G G-0.85 G-0.70G F-0.70
1501 - 1800 Nema J-1.61 G J-1.31H 1-1,00 G H-0.85 G H-0.85 G H-0.70
1801 - 2100 J-1.61H 1-1.00 G I-1.00 G 1-0.85 G 1-0.85 G
2101 - 2400 J-1.31H I-1.31H 1-1.00 H I-0.85 H
2401 - 2700 K-1.611 K-1.31H J-1.31H I-1.31H
2701 - 3000 K-1.611 K-1.311 J-1.311
750 Pa staticki . Klasa évrstoce i debljina lima (mm)
- — Nije potrebno -
Dimenzija . Duzina kanala (m)
ojacanje (mm)
kanala (mm) 3.00 m 240 m 1.80m 1.50 m 1.20m 0.90m 0.75m 0.60 m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
250 i manje 0.70 Nije potrebno B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
251 -300 0.70 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
301-350 0.85 C-0.70 C-0.70 C-0.55 C-0.55 B-0.55 B-0.55
351-400 0.85 C-0.70 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
401 - 450 1.00 D-0.70 D-0.70 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
451 - 500 131 D-0.85 D-0.85 D-0.70 D-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55
501-550 1.31 E-0.85 E-0.85 D-0.70 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55
551 - 600 131 E-1.00 E-0.85 E-0.70 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55
601 - 650 1.31 F-1.00 E-0.85 E-0.70 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55
651 -700 1.31 F-1.00 F-1.00 F-0.85 E-0.70 E-0.55 D-0.55 D-0.55
701 -750 131 G-1.00 F-1.00 F-0.85 E-0.70 E-0.55 E-0.55 D-0.55
751 -900 1.61 H-1.31G H-1.31G H-1.31G G-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55
901 - 1000 I-1.61G H-1.31G H-1.00 G G-0.85 F-0.70 F-0.70 E-0.55
1001 - 1200 J-1.61H 1-1.31G 1-1.31G H-1.00 G-0.85 G-0.70 F-0.70
1201 - 1300 J-1.61H 1-1.31G -1.31G H-0.85 G G-0.70 G-0.70
1301 - 1500 J-1.61H 1-1.31G -1.31G H-1.00 G H-0.85 G G-0.70
1501 - 1800 Nema J-1.611 J-1.31H I-1.00 G 1-0.85 G 1-0.70G
1801 - 2100 L-1.611 K-1.61H J-1.31H I-1.00 H 1-0.85 G
2101 - 2400 L-1.611 K-1.311 J-1.31H 1-1.00 H
2401 - 2700 L-1.611 L-1.311 K-1.311
2701 - 3000 L-1.611 L-1.311 K-1.311




1000 Pa staticki

Nije potrebno

Klasa ¢vrstoce i debljina lima (mm)

Dimenzija oy DuZina kanala (m)
ojacanje (mm)
kanala (mm) 3.00 m 240m 1.80m 1.50m 1.20m 0.90 m 0.75m 0.60 m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
200 i manje 0.70 Nije potrebno B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
230-250 0.85 B-0.70 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
251 -300 0.85 B-0.70 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 B-0.55 B-0.55
301-350 1.00 C-0.85 C-0.85 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
351 - 400 1.00 D-0.85 D-0.85 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
401 - 450 1.31 D-0.85 D-0.85 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
451 - 500 1.31 E-1.00 E-0.85 E-0.70 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55
501 - 550 1.31 E-1.00 E-1.00 E-0.70 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55
551-600 1.31 F-1.00 F-1.00 E-0.85 E-0.70 E-0.55 D-0.55 D-0.55
601 - 650 1.61 G-1.31 G-1.31 F-1.00 F-0.85 E-0.70 E-0.55 E-0.55 D-0.55
651 - 700 1.61 H-1.31G G-1.31 G-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55 D-0.55
701 - 750 1.61 H-1.31G H-1.31G G-1.31 G-0.85 F-0.70 E-0.55 E-0.55 E-0.55
751 - 900 J-1.61H -1.61 G H-1.31G H-1.00 G-0.85 F-0.70 F-0.55 E-0.55
901 - 1000 J-1.61H -1.61G -1.31G H-1.00 G G-0.85 G-0.70 F-0.55
1001 -1200 J-161G 1-1.31G I-1.31G | H-0.85G | H-0.70G G-0.70
1201-1300 J-1.61G I-1.31H 1-1.31G I-1.00G | H-0.85G | H-0.70G
1301 - 1500 J-1.61H -1,31H I-1.00 G 1-0.85 G H-0.70 G
1501 - 1800 Nema K-1.61 H J-1.31H I-1.00 H 1-0.85G
1801 - 2100 K-1.611 J-1.311 I-1.00 H
2101 - 2400 L-1.611 K-1.311 J-1.001
2401 - 2700 L-1.611 L-1.311 L-1.311
2701 - 3000 L-1.611 L-1.31) L-1.31)
1500 Pa staticki . Klasa ¢vrstoce i debljina lima (mm)
- — Nije potrebno =
Dimenzija S DuZina kanala (m)
ojacanje (mm)
kanala (mm) 3.00m 2.40m 1.80m 1.50 m 1.20m 0.90 m 0.75m 0.60 m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
200 i manje 0.70 Nije potrebno C-0.55 C-0.55 B-0.55 B-0.55 B-0.55
230-250 0.70 B-0.70 C-0.70 C-0.70 B-0.55 B-0.55 B-0.55
251 -300 1.00 C-0.85 C-0.85 C-0.70 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55
301-350 1.00 C-0.85 D-1.00 D-0.85 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55
351-400 1.31 D-1.00 D-1.00 D-0.85 D-0.70 D-0.55 C-0.55 C-0.55
401 - 450 1.31 E-1.00 E-1.00 E-0.85 E-0.70 D-0.55 D-0.55 C-0.55
451 - 500 1.61 F-1.31 F-1.00 F-1.00 E-0.85 E-0.70 D-0.70 D-0.55 D-0.55
501 - 550 1.61 F-1.31 F-1.31 F-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.70 E-0.55 D-0.55
551-600 1.61 G-1.31 G-1.31 G-1.00 F-0.85 F-0.85 E-0.70 E-0.55 E-0.55
601 - 650 H-1.61G | H-1.61G G-1.31 G-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.70 E-0.70
651 - 700 H-1.61G | H-1.31G | H-1.00G G-0.85 F-0.70 F-0.70 E-0.70
701 - 750 -1.61G H-1.31G H-1.31G G-0.85 F-0.70 F-0.70 E-0.70
751 - 900 I-1.61 H I-1.31H H-1.00 G H-0.85 G G-0.70 F-0.70
901 - 1000 J-1.61H I-1.61H -1.31G H-1.00 G H-0.85 G G-0.85
1001 - 1200 J-1.61H -1,31H I-1.00 H 1-0.85 G 1-0.85 G
1201 - 1300 J-1.61H I-1.31H 1-1.00 G 1-0.85G
1301 - 1500 Nema J161H | J-1.31H | I-L.00H | 10.85G
1501 - 1800 K-1.611 J-1.311 J-1.00H
1801 - 2100 L-1.61) L-1.11) K-1.311
2101 - 2400 It-1.61 It-1.61 L-1.31)
2401 - 2700 Jt-1.61 Jt-1.61 L-1.31)
2701 - 3000 Kt-1.61 Kt-1.61 Kt-1.311




2500 Pa staticki . Klasa ¢vrstoce i debljina lima (mm)
- — Nije potrebno =
Dimenzija e DuZina kanala (m)
ojacanje (mm)
kanala (mm) 3.00 m 2.40m 1.80m 1.50m 1.20m 0.90 m 0.75m 0.60 m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
200 i manje 0.85 ga. Nije potrebno C-1.00 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55 C-0.55
230-250 1.00 ga C-1.00 C-0.85 C-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55
251-300 1.31ga C-1.00 D-1.00 D-0.85 D-0.70 C-0.55 C-0.55 C-0.55
301-350 1.31ga D-1.00 E-1.00 E-1.00 D-0.85 D-0.70 D-0.55 C-0.55
351-400 1.61ga E-1.31 E-1.31 E-1.31 E-1.00 E-1.00 E-0.70 D-0.70 D-0.55
401 - 450 1.61ga F-1.31 F-1.31 F-1.31 F-1.00 F-1.00 E-0.70 E-0.70 D-0.55
451 - 500 G-1.61 G-1.31 G-1.31 G-1.31 F-1.00 F-0.85 E-0.70 E-0.70
501 - 550 H-1.61 G H-1.31G H-1.31G G-1.31 G-1.00 F-0.85 F-0.70 E-0.70
551 - 600 -1.61 G H-1.31G H-1.31G H-1.31G H-1.00 G G-0.85 F-0.70 F-0.70
601 - 650 J-1.61G I-1.61G | H-1.31G | H-1.00G G-0.85 F-0.70 F-0.70
651 - 700 -1.61 G -1.31G H-1.31G H-0.85 G G-0.70 F-0.70
701 -750 J-1.61G -1.31G -1.31G H-0.85 G H-0.70 G G-0.70
751 - 900 J-1.61H I-1.31 H I-1.00 G H-0.85 G H-0.70 G
901 - 1000 J-1.611 J-1.311 -1.31G I-1.00 H 1-0.85G
1001 - 1200 J-1,611 J-1.311 I-1.31 H 1-0.85 H
1201 - 1300 Nema L-1.61 1 K-1.311 J-1.31H I-1.00 H
1301 - 1500 L-1.311 K-1.311 J-1.001
1501 - 1800 L-1.61 1 L-1.311 L-1.311
1801 - 2100 L-1.61) L-1.31)
2101 - 2400 LT-1.61
2401 - 2700 LT-1.61
2701 - 3000 LT-1.61

» Unutrasnje ojacanje

Prihvatljiva i ekonomicna ojacanja za kanale velikih Sirina od 940mm pa preko 2400mm su unutrasnja ojacanja. Rade
se od: navojne Sipke, ravne celicne Sipke, Celi¢ne cevi, Celicne trake, ugaonika,... Pré¢ivanje za kanal je preko vijaka,
prirubnica ili zavarivanjem. Unutrasnja ojacanja mogu biti:

- MPT - unutrasnja srediSnja ojacanja i

- JTR -unutrasnje ojacanje poprecnog spoja

Ova vrsta ojacanja ima i neka ogranicenja zbog svoje konstrukcije:
- Ne koristi se u podzemnim instalacijama
- Ne koristi se van objekta gde kanali nisu izolovani i izloZeni su vremenskim uslovima
- Ne koristi se na mestima gde mozZe da se pojavi kondenzacija ili masne pare u kanalu
- Ne koristi se za brzine vazduha vece od 12,7m/s.




»SMACNA“ standard je definisao klase debljina od kojih se prave kanali preko ,Sheet metal gauge” (ga).

U slededoj tabeli date su debljine limova za razlicite klase:

Preporucene vrednosti “ga“ za spiro kanale
u grejanju i ventilaciji poslovnih i stambenih

objekata:

Precnici (mm) | Gage (ga) | Lim (mm)
150-500 26 0,47
508-740 24 0,64
745-990 22 0,79

1000-1250 20 0,95
>1250 18 1,27

Preporucene vrednosti “ga“ za spiro kanale
u Industrijskim objektima:

Prec€nici (mm) | Gage (ga) | Lim (mm)
<220 24 0,64
225-355 22 0,79
360-510 20 0,95
515-760 18 1,27
>760 16 1,59

Sheet metal | Debljina Debljina
gauge (ga) lima (inches) | lima (mm)
0 0.312 7,92
1 0.2810 7,14
2 0.2650 6,73
3 0.2500 6,35
4 0.2340 5,94
5 0.2187 5,55
6 0.2030 5,16
Zavareni 7 0.1875 4,76
kanali 8 0.1720 4,37
9 0.1560 3,96
10 0.1400 3,56
11 0.1250 3,18
12 0.1090 2,77
13 0.0937 2,38
14 0.0780 1,98
15 0.0700 1,78
16 0.0625 1,59
17 0.0580 1,47
18 0.0500 1,27
19 0.0437 1,11
Kanali po 20 0.0375 0,95
SMACNA 21 0.0343 0,87
standardu 22 0.0312 0,79
23 0.0280 0,71
24 0.0250 0,64
25 0.0218 0,55
26 0.0187 0,47
27 0.0170 0,43
prepgreuéuje 28 0.0156 0,40
29 0.0140 0,36
se za kanale
30 0.0125 0,32




